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1. Konu ve Kapsam

Bu teknik bilgi, TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii Vagon Fabrikas: biinyesinde imalati
gerceklestirilen demiryolu araglarinin (vagon, lokomotif ve boji) giivenli bir sekilde
kaldirilmasi, tasinmast ve konumlandirilmast islemlerinde kullanilacak kaldirma
ekipmanlarinin teknik 6zelliklerini, emniyet standartlarini ve imalat stireglerini kapsar.

2. Genel istek ve Ozellikler

S6z konusu ekipmanlarin tasarimi ve imalat: stirecinde asagidaki kriterlere uyulmasi
zorunludur:

2.1 Yasal Mevzuat Uyumu: Ekipmanlar, 2006/42/AT (2006/42/EC) Makine Emniyeti
Yonetmeligi'ne tam uyumlu sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir. Imalat 6ncesi ve
kullamm agamalarna yonelik gerekli tiim risk analizleri yapilmali ve belgelendirilmelidir.

2.2 {lgili tiim uyumlastirilmis EN (Avrupa Normu) standartlart (Om: EN 1494, EN 13155+A2
vb.) eksiksiz kargilanmalidir.

2.3. Teslim edilecek her ekipman CE igareti tagimalidir.

2.4. Her ekipman ile birlikte; kapsamli bir Teknik Dosya, Tiirkce dilinde hazirlanmig
Kullamim ve Bakim Talimatlar ile emniyet sertifikalari sunulmalidir.

3. Tasarim ve Kesif Siireci

Imalatg1 firma, ekipmanlarin operasyonel verimliligini ve giivenligini garanti altina almak
adma asagidaki adimlan izlemekle yiiktimliidiir:

3.1. Yerinde Kesif: Firma, tasarim agsamasina gegmeden 6nce TURASAS Eskisehir
tesislerinde yerinde kegif yapacaktir.

3.2. Uriin Ozellikleri: Kaldirma ekipmanlari; fabrikada iiretilen boji, lokomotif ve vagon
tiirlerinin agirlik merkezleri, kaldirma noktalar1 ve geometrik yapilari dikkate alinarak 6zel
olarak tasarlanacaktir.

3.3. Proje Onay:: Tasarlanan ekipmanlarin teknik ¢izimleri ve kapasite raporlart imalata
baslanmadan ihale asamasinda idarenin onayina sunacaktir.
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