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1) KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii'nde imalat, bakim ve onarimlari
yapilan DE 24000 Tipi lokomotiflerde kullamlan yakit siizme elemanlarinin (yakit filtrelerinin)
istek ve ozellikleri, muayene,deney ve diger hususlarini kapsar.

1.1. TANIM
IDARE: TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii’nii ifade eder.
2) ISTEK VE OZELLIKLER:

2.1. Yakit siizme elemanlarina (yakat filtrelerine) teklif veren firma; imalat¢i ise kendine ait, yetkili
satic1 ise imalatgisina ait TSE Kalite kontrol ve imalat yeterlilik belgesini verecektir. Ayrica bu
sartnamede ve TS ISO 4020 de belirtilen testlerin yapilabilmesi i¢in s6z konusu standartta
belirtilen uygun test donaniminin bulundugunu belirtecektir.

2.2. Yakit siizme elemanlarinda kullanilacak filtre kagidi tamamen phenoloresin ile emprenye
edilecektir. Filtre kagidi %100 pamuk veya aga¢ fiberden mamul olacaktir. Firma teklif ekinde 4
adet A4 ebatinda filtre kagidin1 numune olarak verecektir. Bu numune kagitlarla ilgili imalatgisinin
adini ve agik adresini bildiren belgeler ile filtre kagidinin 6zelliklerini ve slizme verim egrisini
verecektir.(slizme verim egrisi, apsisinde kagidin tuttugu partikiil ¢api mikron olarak, ordinatta ise
toz tutma verimi olan grafiktir.) Imalat sirasinda katlanan kagidin iki ucu birbirine yapistirilacak,
ayn1 sekilde kagidin kapaklara gelen kenarlari bu kapaklara mazota dayanikli ve mazot igerisinde
yumusamayan 6zelligini kaybetmeyen bir yapistirici ile yapistirilip buralardan sizdirmazlik
saglanacaktir. Filtre elemaninin 300mm lik boyunu arka arkaya iki elemam birlestirerek
saglamakta miimkiin ancak bu durumda elemanlar arasinda sizdirmazlik saglayacak mazota
dayanikli yapistirict veya conta kullanilacaktir.

2.3. Yakit siizme elemanlari sekil 1 de belirtilen 6l¢iilerde ve dizayn tarzinda imal edilerek alt ve
iist yiizeylerine sizdirmazlig1 saglamak igin yakittan etkilenmeyen contalar konulacaktir.
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2.4. Yakit siizme elemanlar1 TS ISO 4020 numarali standarda gore hassas simfa girmektedir.
Filtreden gegen yakitin debisi 800 litre/saat’tir. Yakit siizme eleman1 130 Psi (9,1 kg/cm?) basinca
s1zint1 ve hasarlanma olmadan dayanacaktir.

2.5. Yakat stizme elemanlarinin 13 mikronluk partikiillerde verimi %90 olmalidir. Patlama
mukavemeti ise (bursting strenth) 2,5 bar olacaktir.

2.6. Firma teslim edecegi her parti yakit siizme elemanlar1 i¢in TS ISO 4020 standardi hassas
smifindaki yakat filtreleri i¢in zorunlu olan testleri yine aym standarttaki test metodlarina gére
yapacak ve ilgili standartta belirtilen sekilde test sonuglarini, parga tutma,basing farki ve tikanma
zamani egrisi ve siizme verimi egrilerini de TS ISO 4020 deki grafiklere ¢izerek verecektir. Biitiin
testler 800 litre/saat yakit debisinde yapilacak ve test sonuglar standartta ve sartnamede belirtilen
degerleri saglayacaktir.

2.7. Yakit stizme elemanlar1 70 mikronluk 6n filtreden sonra filtre muhafazas i¢erisine konularak
yakitin dis ylizeyden i¢ ylizeye gegirilmesiyle siizme gérevini yerine getirir. Siizme elemani -
12,5~93°C ‘lik ortam igerisinde bulunmakta ve {izerinden normal sartlarda -12,5~55°C bazende -
40~21°C 1s1da yakit gegmektedir. Yakit siizme eleman: belirtilen bu sartlar altinda 6zelligini
kaybetmeyecektir.

3) MUAYENE VE DENEYLER:

3.1.Firma teklif ettii yakit siizme elemanlarma ait TSE tarafindan verilmis olan Tiirk
standartlarina uygunluk belgesi ile imalat yeterlilik belgesini teklileri ile birlikte verecektir.
Imalatginin fabrikasinda TS ISO 4020 de belirtilen testlerin yapilabilmesi igin, s6z konusu
standartta belirtilen uygun test donanimlari bulunacaktir. IDARE imalat yerine kendi elemanlarini
yollayarak, imalata ve TS 5395 te yapilmasi zorunlu olarak belirtilen testlerin yapilmasina nezaret
ettirme yetkisine sahiptir. Filtrelerin uygunlugunu, IDARE isterse lokomotiflere takmak suretiyle
de kontrol edebilir.

3.2. Yakit siizme elemanlar1 her parti miktarinda asagidaki tabloda belirtilen sayisal numuneler
alinarak g6z muayenesine tabi tutulur. Filtre kagitlarimin diizgiin ve simetrik bir sekilde katlanmig
oldugu, kagitlarda delik ve yirtik, metal parcalarda capak, eziklik, degisik deformasyon ve
korozyon bulunmadig: kapaklardaki yazilarin eksiksiz ve uygun oldugu kapaklara takilan contada
biitiin yiizeylerinin ¢apaksiz,piitiirsiiz ve diizgiin oldugu kontrol edilir.

: KABUL EDILEBILIR
PARTI SAYISI NUMUNE SAYISI KUSURLU SAYISI

0-90 8 0
91-150 13 0
151-280 32 0
281-500 50 1
501-1200 80 2
1201-3200 125 3
3201-10000 200 S

3.3.Yiiklenici firma (imalatg1 ise kendine ait/yetkili satic1 ise imalatgisina ait) teslim edecegi her
parti i¢in TS ISO 4020 nolu standartta, hassas siniftaki yakait filtreleri igin zorunlu olan testleri TS
ISO 4020 nolu standarttaki test metodlarina gére yaparak ve ilgili standartta belirtilen sekilde test
sonuglarini IDARE’ ye verecektir. Biitlin testler 800 lt/saat yakit debisinde yapilacak ve test
sonuglar1 bu sartnamede belirtilen degerleri saglayacaktir.

. Bu Teknik Sartname TURASAS 'in yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag icin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02



Dokiiman No 230.185

TURASAS TEKNIK

Revizyon D
Eskisehir Bélge Miidiirliigii SARTNAME

Sayfa 5/5

3.4. Firma tarafindan teslim edilen yakit siizme elemanlarinin kalite kontrol ve kabul islemlerinde
deneme amaciyla kullanilan ve IDARE tarafindan belirtilen miktarlar en geg bir sonraki teslimata
ilave edilecek ancak bu miktar faturaya ilave edilmeyecektir.

4) GARANTI

4.1. Yakit siizme elemanlar test ve deneylerde tespit edilemeyen imalat hatalarina kars: iki yil
garantili olacaktir. Garanti siiresi igerisinde kullanilmasi miimkiin olmayan yakit siiziicl
elemanlarim1 firma; kendisine tebliginden itibaren 30 giin iginde sartnameye uygunlar ile
degistirecektir.

Degistirmek amaciyla yapilan her tiirlii ¢aligma ve harcamalar yapimci firmaya aittir.

5) MARKALAMA VE AMBALAJLAMA:

Teknik resimde aksi belirtilmedik¢e markalama en az asagidaki bilgileri igerecektir.
-Imalat¢1 firma ad

-Tipi

-Ilgili standart no

-Uretildigi ay ve yilin son iki rakami

-Briit veya net agirlif:

-Sozlesme numarasi

Yukaridaki istekler disinda, yakit siizme elemanlarinin markalama ve ambalajlama islemleri
T.B. 2163’e uygun olarak yapilacaktir.

6) TESLIiM YERI:

TURASAS Eskisehir Bslge Miidiirliigii ESKISEHIR dir.
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