TURASAS

Eskisehir Bolge Miidiirligi

TEKNIK
SARTNAME

Dokiiman No 230.184

Revizyon C

Sayfa 1/5

T.S.230.184

YAKIT INCE FiLTRESi_
TEKNIK SARTNAMESI

Lokomotif Fabrikas1 Miud. Sertan DOGAN

Qr

Giris Kontrol Sube Miid. S.Baha BAYDIR

Lhoth,

Teknik Hizmetler Sube Miid. Filiz YILMAZ

HID2.

Mine YILDIZ Asli GUL Onur KACMAZ
Hazirlayanlar 7 .
Yo @@_ iz
A\

Hazirlama Tarihi | 13.05.1982

R Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02




Dokiiman No 230.184

TURASAS TEKNIK

Revizyon C
Eskisehir Bolge Miidiirliigi SARTNAME
Sayfa 2/5
Revizyon
Rev Tarih Aciklama Rev. Yapan

08.06.1982 | Sayfa 3 diizenlendi.

24.10.1990 | Yeniden gozden gegirildi.

10.03.2021 | IDARE tanim degisti.
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1.) KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname, imalat, bakim ve revizyonlar1 yapilan DE 24000 tipi lokomotiflerde
kullanilan "Yakat ince filtresi" ne ait teknik 6zellikleri, kabul sartlar1 ve diger hususlari kapsar.
Yakit ince filtresinden, sartname metninde sadece “filtre” olarak bahsedilecektir.

1.1) TANIM:

IDARE: TURASAS Eskisehir Bélge Miidiirliigiinii ifade eder.

2.) ACIKLAMALAR:
2.1 Yapi ve Parcalar:
Dizel elektrik lokomotiflerde, 70p’luk bir 6n filtreden siiziilerek, basing altinda gelen

dizel yakitini,enjeksiyon pompasina sevk edilmeden once siizme elemanlar vasitasi ile
stizen filtre asagida tanimlanan pargalardan meydana gelir:

Mubhafaza:

Dikisli veya dikissiz borudan imal edilebilir olan ve i¢inde siizme elemanlarin1 bulunduran
muhafazalar, birer uglar1 govdeye sizdirmaz olarak baglanacak sekilde agik, diger uglari
ise, en alt noktalarina bosaltma tapalarinin veya tutucu mil uglarinin kaynatilabilecegi bir
bi¢imde sekillendirilmislerdir.

Dis goriiniisleri ile silindir seklinde olan bu iki muhafaza aralarinda baglanti i¢in gerekli
olan bir aciklik birakmak suretiyle birbirlerine paralel konumda gévdeye baglanmislardir.
Govde:

Tercihen aliminyum pres dokiimden yapilan govde iki muhafazayr bir araya getirip,
filtrenin duvara tespit edilmesini saglayacak ve giris ¢ikis ve kisa devre borularinin
baglanmasina imkan verecek saglamliktadir.

Contalar:

Yakita dayanikli malzemeden yapilmis olan contalar, yakitin gévde, muhafazalar, kor
tapalar, ve filtrelerin i¢ ve dis hacimleri arasindaki sizdirmazligini saglarlar.

Yaylar:
Stizme elemanlarini ezilmeksizin gerekli sizdirmazligi saglayacak bir kuvvetle baski
altinda tutmay1 saglamaktadirlar.

Tutucu miller:

Muhafazalarin govdeye kolay sokiilebilecek sekilde baglanmasim saglar. Bu gorevlerini
0zel civatalar, merkezleme pargalar1 ve rondelalar yardimiyla yapar. Tutucu miller, bir
uglarindan muhafazalara kaynaklidir.

Kor tapalar:

Filtrenin en alt iki noktasinda gereginde filtreyi bosaltmak ; en st iki noktasinda ise

filtrenin havasin1 almak i¢in koyulan kortapalar, yerlerine sizdirmaz olarak baglanacak
sekilde ve kullanma kolaylig1 bakimindan kelebek basl1 da kullanilabilir.

Stizme elemanlari:
Bu sartnameye dahil degildir. Ayn bir sartnameyle temin edilir.
2.2 Calisma sekli:

Filtreye girip iki kola aynlan yakit, siizme elemanlarindaki filtre kagidinin
gozeneklerinden disindan igine dogru gecerken siiziiliir.
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iki ayr1 elemanda paralel olarak siiziilen yakit, gdvde iizerindeki ¢ikis deligine bagh rakor
tizerinden enjeksiyon pompasina yollanir. Herhangi bir sebeple giris basmnct 2,5
atmosferin lizerine ¢iktifinda, govde lizerinde, giris deligi ile irtibatli olan kisa devre
deligine takilmis olan bir supapli rakorun yay baskisi altindaki bilyesi kalkar ve yakit
filtreye hi¢ girmeden kisa devre borusu araciligr ile yakit deposuna geri doner. (Bu
emniyet supabi sartnameye dahil degildir. IDARE tarafindan imal edilecektir.)

3.) ISTEK VE OZELLIiKLER:

3.1. Boyutlar ve baglant: sekli:
Filtrenin dis boyutlann ile govde iizerindeki giris-¢ikis ve kisa devre rakorlarinin
baglanacag: delikler ve bu deliklerin disleri madde 5.4 deki esaslara uygun olarak verilen
resimlere gore yapilacaktir.

3.2. Mukavemet:
Filtrenin biitiin pargalar1 4.3.2 deki deneme basinglarina, montaj esnasinda ortaya ¢ikacak
kasinti kuvvetlerine ve lokomotif iizerindeki kullanma sirasinda dogacak titresim ve
darbelere dayanacak saglamlikta olacaktir.

3.3. Sizdirmazlik:

Filtre 4.2.2 deki deneyleri basariyla gerceklestirebilecek bir sizdirmazlik kabiliyetine sahip
olacaktir.

4.) KONTROL VE DENEYLER:
4.1. Parcalarin muayeneye sunulmasi:

Imal edilen parcalar imalatg1 firma tarafindan, bu sartnamede belirtilen istek ve ozellikleri
saglayacak sekilde %100 kontrole tabi tutulacaktir.

4.2. Kontroller:
4.2.1. GOz muayenesi:

Her filtre igin ayr1 ayni yapilacak olan g6z muayenesinde, parcalarin eksik veya genel
olarak hatal1 olup olmadig1 kontrol edilecektir.

4.2.2. Olcii ve Tolerans Kontrolii:

Filtrelerin tamamu, 6l¢ii ve tolerans kontroliine tabi tutulacaktir. Olg¢ii ve kontrol raporlari
teslim sirasinda IDARE' ye verilecektir.

4.3. Deneyler:
4.3.1. Deneyler icin numune miktari:
Deneyler, yetkili IDARE personelinin segecegi parga iizerinde yapilacaktir.

4.3.2. Basing deneyi:

Cikis ve kisa devre deliklerine kor tapa takilmis olan filtreler su ile doldurularak, giris
deliginden 5 barlik bir basinca tabi tutulurlar. Filtrelerde, bu basing altinda higbir hasar
meydana gelmeyecektir.

4.3.3. Sizdirmazlik deneyi:

Cikis ve kisa devre delikleri kor tapalarla tikanmis olan filtrelerin giris delikleri 4 barlik
hava hattina baglanarak, filtre bir su kabinin igine daldirilir. Bu durumda 15 dakika siire ile
filtreden hava kabarcigi ¢cikmadig1 gozlenecektir.
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4.4. Sonuglarin Degerlendirilmesi

Kontrol ve deneylere ait raporlar IDARE' ye teslim edilecektir. Partinin tamam bu teknik
sartnamede belirtilen esaslara uygun olacaktir.

5. DIGER HUSUSLAR:

5.1. Markalama:

Govde iizerinde firma rumuzu ile giris ve ¢ikis yerleri ok ile ve “GIRIS” “CIKIS” yazilari ile
birlikte kabartma olarak gosterilecektir.

5.2. Ambalaj:

Filtreler ayn1 ayr, dis etkilerden korunacak sekilde koruyucu naylon torba ig¢inde ve mukavva
veya ahsap sandiklarda ambalajlanacaktir.

5.3. Numune gorme ve numune verme:

Imalata esas olacak numuneler, ihaleden 6nce IDARE tesislerinde goriilebilir. Imalata esas
olmak ve teminat yatirmak karsiliginda miihiirlii bir numune verilebilir.

5.4. Teknik resim verme:

Numune ile birlikte (imalata yardimei olmak amaciyla) komple filtrenin ve biitiin pargalarinin bir
takim resmi verilebilir. Bu resimler baglayici olmayacaktir. Imalatin sartname ve sartname
eklerine uygun olmasi ve resimlerdeki sadece ( ) igerisinde gosterilmis olan Sl¢iilere uyulmasi
yeterlidir. ( resim no DE 03-31.10.00)

5.5. Prototip imali:

Firma s6zlesme tarihinden itibaren 30 takvim giinii i¢inde 1 adet prototip imal edip IDARE' ye
teslim edecektir. Kontrol sonucunda prototip kabul edilmedigi takdirde IDARE sozlesmeyi
feshedip etmemekte serbesttir. Ancak; prototipin diizeltilmesi ve yeniden imali i¢in IDARE
tarafindan firmaya ilk prototip teslim siiresinin yaris1 kadar siire verebilir.

Bu siire s6zlesme siiresine dahil degildir.

Prototipin kabul edilmis olmas: biitiin imalatin kabulii anlamina gelmez. Kabul edilen prototip
sOzlesmenin sonuna kadar saklanip, teslimatin es degerliligini saglamak {lizere karsilastirma
yapmakta kullanilir.

5.6. Teslim Yeri:
TURASAS Eskisehir Bélge Miidiirliigii / ESKISEHIR' dir.

Ekler:
DE 03-31.10.00 nolu resim ve DETAYLARI
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