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1.LKONU

1.1.Bu teknik sartnamenin konusu; TURASAS personelinin ihtiyacini karsilamak.amaciyla
satin alinacak TS EN I1SO 17353:2020 standardinda TYPE B-3 kategorisinde AB TiP
inceleme Sertifikali (CE Belgeli)KKD Mont, KKD ikaz Yelegi, KKD Yagmurluk ve
TS EN ISO 20345 standardinda S3L kategorisinde AB TIP inceleme Sertifikali (CE
Belgeli)KKD Ayakkabi, KKD Bot.Ayrica KKD Kaynaker Ayakkabi ,KKD Kaynakei
Bot olmak iizere toplamda 7 kalem giyim malzemesinin yiiklenici, tarafindan her bir
personelin ¢alistigl isyerlerinde personelden imza karsiliginda yapilan beden tespitine
istinaden {riinlerin imalati, imalattan sonra yiiklenici tarafindan beden tespitine istinaden
hakedisi olan her bir personele imza karsihig dagitilmas isidir.

1.2.Bu teknik sartname; 7 kalem muhtelif giyim malzemesinin modehézelliklerini, teknik
ozelliklerini, dikis 6zelliklerini, beden 8lgii standartlarii, numune alma, kontrol ve
muayene metotlarini, etiketleme ve ambalaj metotlarini/tivetim adetlerini ve diger hususlari
kapsar.

1.3.Bu teknik sartname, “Idari Sartname™ ve “Sozlesme ™ nin bir pargasi olup, birbirini
tamamlayici olarak birlikte kullanilacaktir.

1.4.Kisaltma ve Tanimlar:

idare ; TURASAS Genel Miidiirliigii

Yiiklenici ; Ihaleyi kazanan istekli

Miihiirlii numune : Idari sarthamede belirtilen, idare tarafindan talep edilen
giyim esyalari. (Idari sartnamenin ilgili maddesi geregince istekliler, Tiirasas’in miihiirlii
numunesini thaleden 6nce istekli adina yetki belgesini géstermek kaydiyla gorebilecek olup,
s6z konusu numunelerin goriildtigtne dair idare ile istekli firma arasinda yapilacak tutanag:
teklifi ekinde beyan edecektir.)

Kurumsal logo Idarenin kurumsal logos

2. URETIM ADEDI

2.1. Tesebbiistimiize bagly persomelin yiiklenici tarafindan Tiirkive genelinde ¢alisan her bir
personelimizden imza karsthgmda beden tespitinin yapilacagi ve Urlinlerin imalati sonrasinda
yiiklenici tarafindan ayni noktalarda her bir personele imza karsihigi dagitimmin yapilacagn giyim

SIRA | . . e . .. mal
<o | URUN CINSi MIKTARI |BIRIM | .,
I |KKD MONT ADT | cler
2 |KKD YAGMURLUK ADT | ' %
3 |KKD iKAZ YELEGI ADT |
4 |KKD AYAKKABI CIFT | arn
5 4 KKD BOT CIFT I
6/ | KKD KAYNAKCI AYAKKABI CIFT | beli
7 |KKD KAYNAKCI BOT CIFT | rten
tabl
07
\
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3. KKD MONT

3.1.Genel istek Ve Ozellikler

3.1.1 KKD Mont TS EN ISO 17353:2020 (TYPE B-3) standartlarma uygun olmahdir.
(Renkler idarede bulunan TURASAS miihiirlii numunesinde gdriilebilir. Uretimle
numune arasinda gozle fark edilebilir bariz bir renk tonu farkliligi olmayacaktir.)

3.1.2 KKD Montta kullanilacak reflektif malzemelerin oran ve yerlesimleri TS EN ISO
17353:2020 (TYPE B-3) standardina uygun olmahdir.

3.1.3 KKD Monta ait TS EN ISO 17353:2020 (TYPE B-3), TS EN ISO

14058:2017+A1:2023, TS EN ISO 13688:2013/A1:2021, TS EN ISO 343:2019
standartlarma uygun oldugunu belirten yiiklenici adina diizenlenmis, {iriine ait model ve
kod numaralarinm belirtildigi AB Tip Inceleme Sertifikasi(CE Sertifikasy) olacaktir.
Bu belge yiiklenici tarafindan ihale asamasinda ek’dokiimanlar ile birlikte, yeterlilik
bilgileri tablosunda beyan edilecek ve ihale asamasmda’ idareye sunulacaktir. AB Tip
inceleme Sertifikasinin igerigi; idarenin miihiirlii numunesini, teknik ozelliklerini ve
tirtine ait gorselini kapsar nitelikte olacaktir. CE sertifikasinin ek dokiimanlari ile birlikte
sunulmasi zorunludur. AB Tip Inceleme Sertifikasi (CE Sertifikasi), uluslararasi
akreditasyon forumu karsihkh tammnma anlagsmasinda onaylanms kuruluslar bilgi
sisteminde (NANDO) yer alan Kkisisel koruyucu ekipmanlar konusunda
yetkilendirilmis  belgelendirme _kuruluslari  tarafindan  diizenlenmis  ve
sorgulanabilir olacaktir.

3.1.4  Uriinlerde kesik, yirtik, patlak, potluk! egrilik ve olagan disi rahatsiz edici koku

bulunmayacaktir. Uriiniin genel gériintimiinii olumsuz yonde etkileyebilecek dokuma, apre
ve dikis hatalart olmayacaktir,

3.1.5 Teknik sartnamede belirtilenistek ve dzellikler esastir. Idarede gériilebilecek olan
TURASAS Miihiirlii numunesi genel kalite, gériiniim, is¢ilik hususlarinda gecerlidir. Bu
teknik sartnamede belirtilmeyen hususlarda, TURASAS miihiirlii numunesi esas
almacaktir. Urtinler, TURASAS Miihiirlii numunesinden daha asag: seviyede
olmayacaktir.

3.1.6 KKD Mont dikisleri muntazam olacaktir.

3.1.7 KKD Mont tretimi,sitasinda kullanilacak tiim i¢ dikisler 10 ¢cm' de en az 35 dikis adinu
olacak bi¢imde yapilacaktir,

3.1.8 Kopan dikisler ensaz 2 cm geriden baslanarak dikilmeye devam edilecektir. Dikis
kopukluklariedikilmeden atlanmig bilgeler ve ipligi temizlenmeden birakilmis tiriinler
olmayacaktir,

3.1.9 Dikisle bielestirilmis kumaslar elle kuvvetlice ¢ekildiginde herhangi bir kopma, agilma
olmayacaktir, Birlestirilen kisimlardan i¢eriye kivrilan kumasin az olmasindan dolayi
herhangibir agiklik olmayacaktir. Dikislerde biiziilme olmayacaktir.

3.1.10 Kumasin agik ve Kesik kenarlari pis birakilmayacak, overlok dikisivle veya ice
Katlanip dikilerek temizlenecektir.
3. 111 Dikis paylari dikisin sokiilmesini engelleyecek ende olacaktir.
Tlrkiye-Rayl Sistem Araclari Sanayi A.S. Sayfa 4 /37

Coparight © Tum haklart sakhidir. Dokiimanin veya igeriklerinin ¢ogalulmasi, dagitdmast ve kullanimt TURASAS 'm vazih onayi olmadan
vaplamaz. Bu durumu ihlal edenler. dogabilecek her tirlin zarardan sorumlu olacaklardir.



7 KALEM GIYIM MALZEMESININ BEDEN TESPITI T.5. No - TS-D44,0199

] : :
IURASA; YAPILARAK IMAuLATI IMAL;.QTTAN SONRA Rev. No D 4937
‘ DAGITILMASI ISI

: , Rev. Tarihi :28/09/2026
TEKNIK SARTNAMESI

3.2. KKD Montlarin Model Ozellikleri

3.2.1 KKD Mont 9 em (1) yiiksekliginde dik yakali olup, yakanin i¢ kismi lacivert.dis kismi
ise mavi renkte olacaktirMontun &nii boydan boya kapatilacak sekilde. su_sizdirmaz
ozellikli, siyah renkte fermuarh olacaktir.Fermuar elcigi TURASAS miihiirlii
numunesindeki model, renk ve kalitede metal logolu olacaktir. Yakanin arkasinda 37 cm
(£2) ebadinda su sizdirmaz 6zellikli reflektorlii fermuar ile kapatilan gizli bir kapiison
cebi olacaktir. Fermuarh cepte TURASAS miihiirlii numunesindeki gibi kumastan ve ipli
biizmeli kapiison olacaktir.ip uglart miihiirlii numunesindeki gibi TURASAS logolu
metal olacaktir, Kapiison cebi {izerindeki fermuar el¢igi“TURASAS miihiirlii
numunesindeki model, renk ve kalitede metal logolu olacakir,

3.2.2 KKD Montun omuz takviye kumas bitiminden 55 cm. (+ 2) asagida 7 cm
(£0.2)genisliginde ¢ift tarafli lacivert biyeli reflektor setits” arka ve 6n bedeni gepegevre
dolanacak sekilde tek parca halinde dikilecektir.

3.2.3 Her iki omuzda 16x10 cm (£1) ebatlarinda lacivert renkte takviye kumas olacaktir. Her
iki omuzda takviye kumas bitiminden baglayarak.etek ucuna dogru; énde 55 cm (£2)
arkada 60 ecm (+2) uzunlugunda 5 cm genisliginde €ift tarafli lacivert biyeli reflektor
serit olacaktir. Ayrica her iki kolda omuz bagindan biri 30 cm (£1) asagida, digeri 45 cm
(+1) asagida iki sira olacak sekilde 5 cm genisliginde ¢ift tarafli lacivert biyeli reflektor
serit dikilecektir. Bu reflektor seritler kol“altinda bulunan lacivert renkteki takviye
kumasa kadar olacaktir.

3.2.4 Sol kolda omuz basindan 12 c¢cm (+1) asagida 9x2 cm (£0.5) ebatlarinda TURASAS
miihiirlii numunesine uygun renk ve modelde DTF baski logo olacaktr.

3.2.5 KKD Montun arka orta yaka dikisinden 11 cm (1) asagida TURASAS miihiirlii
numunesine uygun sekilde 24x5 (1) cm ebatlarinda TURASAS miihiirlii numunesine
uyeun DTF baski logo olacaktir.

3.2.6 KKD Montun tiim reflektor dikislerinde, omuz dikislerinde ve yan dikislerinde ¢ift kat su
sizdirmazlik bandi uygulanacaktir.

3.2.7 KKD Montun yan kisumlarinda etek reflektor tist bitiminden baslayip koltuk altina kadar
uzanan TURASAS miihiirli numunesindeki sekil ve kalitede 15 em (+£2) eenisliginde
lacivert renkte takviye kumas dikili olacaktir.Bu kumas yan dikislerden 7 em (+1) 6ne ve
7 em (£1) arkaya-elmak-izere 2 parca halinde dikili olacaktir.

3.2.8 KKD Montun arka kisminda kalan lacivert renkteki takvive kumas ile mavi renkteki
govde kumasin biitiin birlesim yerleri reflektér biyeli olacaktir,

3.2.9 KKD Montun kal-altlarinda, kol ucundan baslayip koltuk altina kadar uzanan TURASAS
miihiirlii numunesindeki sekil ve kalitede lacivert renkte takviye kumas dikili
olacaktir.Bu kumasin olciileri ise koltuk altindan 16 em (1) genisliginde baslayip. kol
ucunda 10 em (=1) genislikte bitecektir.

3.2.10 KKD Montun kol altlarinda bulunan lacivert renkteki takviye kumas ile mavi
renkteki gévde kumasin 6n ve arka kol olmak tizere biitiin birlesim yerleri reflektér biveli
olacaktr.

KW 4\ | KKD Montlarin her iki alt yaninda 17 em (£1) uzunlugundaTURASAS miihiirlii
numunesine uygun modelde gizli fermuarl cep olacaktir. Bu cepler TURASAS miihiirlii
numunesi modelindeki gibi disandan goriilmeyecek sekilde yerlestirilmis olacaktir. Cep
i¢c kumasi lamine 6zellikli polar kumas olacaktir.

3.2.12 KKD Montun én fermuarmndan 5 ¢cm (+1) igeride sol gogls tizerinde 16 cm (+1)
uzunlugunda, su gecirmez ozellikli TURASAS miihiirlii numunesine uygun reflektor
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fermuarh dikine cep bulunacaktir. Fermuar elcigi TURASAS miihiirlii numunesindeki
model, renk ve kalitede metal logolu olacaktir.

3.2.13 KKD Montun TURASAS miihiirlii numunesindeki gibi alt etek ucu reflektore
kadar lacivert renkte kumagtan olacakuir.
3.2.14 KKD Mont, TURASAS miihiirlii numunesindeki gibi mont ve i¢c mont olmak

lizere iki pargadan olusacaktir. I¢ Mont; Montun i¢ kisminda her iki taraftaiboydan boya
fermuarla ¢ikarilip takilabilir 6zellikte olacaktir. Ayrica yaka askisinda giteitla , kol i¢
kisimlarinda ise ¢ift diigme ile KKD Monta takihp ¢ikarilabilir sekilde monte edilmis
olacaktir.

3.2.15 I¢ Mont dik yakali, yaka dahil boydan boya fermuarli olacaktir. Montun yaka i¢
kismi kendi kumagindan cevrili sekilde olup, kalan kismr ribanali olacaktir. Montun
govde kismi lacivert kumastan, kollar1 ise TURASAS miihiirlii numunesinde gériinen
model ve desende Orme kumas(TURASAS miihiirlit™ numunesindeki kalite ve
goriiniimde) olacaktir. Kol wuglart 7 em (£0.5)" _cbadinda TURASAS miihiirlii
numunesindeki gibi ¢ift kath ribanali olacaktir. Her iki kol montun govdesine gizli
fermuarl ¢ikarilip takilabiliv modelde olacakti, Montun kollarmin dirsek kisminda
TURASAS miihiirlii numunesindeki modelde mentun gévde kumasindan ¢ift dikisli
takviye kumas olacaktir. Kollarm i¢ kismi miihtirlii numunesindeki gibi lacivert kumastan
olacaktir. Mont govde kismi model, sekil. dikis ve zerafet bakimindan TURASAS
miihiirlii numunesi ile ayni olacaktir. Montan Her iki alt kisminda TURASAS miihiirlii
numunesi ile aym modelde 17 cm (£} _uzunlugunda fermuarli bir cep olacaktir,
Fermuarli cebin tistiinde ikinei bir cep bulunacaktir. Fermuarli cebin astar polar kumas,
tizerindeki cebin astari ise lamine 6zellikli‘polar kumas olacaktir.

3.2.16 ¢ Montun etek ucu TURASAS miihiirli numunesinde gibi yanlardan ribanal
olacaktir. Montun etek ucu arka kismi, cep kenarlari, kol pervazlari, 6n fermuar dikisleri,
yaka ug¢ kismi, omuz baslaim.arka ve 6n roba vyerleri dikisleri TURASAS miihiirlii
numunesine uygun model ve renkte olacaktir

3.2.17 ic Montun fermuar_i¢ Kistmlar kendi kumagindan pervaz olacaktir. Montun i¢i
lacivert renkte kumagtan kilit dikisli mikrojel dolum olup, TURASAS miihiirlii
numunesindeki gibi modelidesen ve gortiniimde olacaktir. Montun i¢ her iki yaninda 15
cm (1) ebadinda fermuarh cep olacaktir. Cepler TURASAS miihiirlii numunesi modeli
ile aym renkte gift filetolu olacaktir. Cep ic astart TURASAS miihiirlii numunesindeki
sekil ve modelle aym olacaktir. Fermuar elcikleri TURASAS miihiirlii numunesindeki
gibi olacaktir. Mont i¢ ense kisminda TURASAS miihiirlii numunesindeki model ve
kalitede metal askilik olacaktir.

3.2.18 KKD Montun i¢ kismi TURASAS miihiirlii numunesindeki gibi lacivert kumastan
kilit dikig. mikrojel dolum olup. TURASAS miihiirlii numunesindeki gibi model.desen ve
goriiniimde olacaktir, Montun her iki i¢ yaninda TURASAS miihiirlii numunesindeki gibi
model ve lacivert renkte ¢ift filetolu 15 em (£1) genigliginde fermuarh cep olacaktir,
Montun etek ucu dikis ve model olarak TURASAS miihiirlii numunesi ile ayni olacaktur.

3.2.14 KKD Mont fermuan ile i¢ montun fermuarinin arasina mavi renkte govde
kumasindan boydan boya pervaz koyulacaktir. Montun i¢ yaka kismina saten aski
kovulacaktir,

3.2.20 KKD Montun tiim fermuar ve elcikleri TURASAS miihiirlii numunesi ile ayni
model, sekil, renk ve kalitede olacaktir. Ayrica mont su ge¢irmez dzellikli olacaktir.
32.21 KKD Montun tiim cep i¢ astarlart TURASAS miihiirli numunesi ile ayni model.

sekil, kalite ve modelde olacaktir.(Olgiiler 50 beden i¢in gecerlidir.)
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3.2.22 KKD Montun ozellikleri

ni gosteren CE standartlarma uygun bir etiket yaka

askihiginin altina dikilmis olacaktir. Bu etiket yikamadan sonra deforme olmayacaktir.
Etikette “firma adi, beden numarasi, tiretim yili, yikama talimati, CE sertifika belge no ve
kumas igerigi” belirtilecektir.(Olgtiler 50 beden igin gegerlidir.)

3.3. KKD Mont Olgii Tablosu (em)

KKD Mont beden él¢iileri

BEDEN 42 144 | 46 48 50 52 54 56 58 60 62 tol.
NO

GOGUS |57 |39 |6l 63 |65 |67 |69 |71 W75 |77 | £2
ARKA 45 146 | 47 48 49 50 51 37 53 54 55 +2
AYNA

ETEK 54 |56 | 58 60 62 64 66 68 70 72 74 +2
ARKA 73 |74 |75 76 77 78 79 80 81 82 83 +2
ORTA

BOY

(vaka

harig)

KOL 64 |65 |66 67 68 69 70 71 72 73 74 +2
BOYU

Yukaridaki ¢lgtilere gore yapilan beden etiketlemelerinin, herhangi bir tiriinde, yanhs oldugu

sonradan tespit edildiginde s6z konu
degistirilecektir.

su drtnler garanti kapsaminda yiiklenici tarafindan

3.4. KKD Montlarin Kumas Teknik Ozellikleri

Renk Miihiirlii numunesine uygun mavi renkte olacaktir.
Doku 1x1 Bez ayagi (diiz dokuma) (/SO 3572:1970)

Malzeme elyaf kompozisyonu

%100 polyester (mikro film kaplamali) su gegirmez, yag
itici ozellikte. (1SO 1833)

Kumas iplik sikhgisayisi

(ozgli: En az 42 iplik/em, Atke: En az 28 iplik/em (ISO
7211:2024)

Kopma mukavemeti

(ozgii: Enaz 1100 N, Atki: Enaz 800 N (1SO [3934-
2:2014)

Kumas Iplik numarasi

Cozgii:8 Ne (£1), Atki: 18 Ne (£1) (1SO 7211-5:2020)

Metrekare agirhk

150 g/m? (£10) (IS0 3801:1977)

Yikamadan sonraki boyut degisimi

(‘O0zgti en fazla %1, Atk en fazla %1 (/S0
6338 2021)

PH degeri

6.0-9.0 arasinda olacaktir (/SO 3071:2020)

Ticari-Ev tipi yikamaya karsi
renk hashg

Enaz 4-5 (1SO 105C06:2010)

Su gecirmezlik (1slanmaya karsi
direnc)

En az 4-5 (1SO 4920:2012)

Yasakhh AZO boyar madde

N_(negatif)yasakh azo boyar madde icermeyecektir

N v 1
Turkiye B4yl Sist@.&g@lar anayi A
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(EN ISO 14362-1GC DETERMINED by GC-MS/HPLC-
MS)

N (negatif) alerjenik madde icermeyecektir
(METHOD: IHTM AL 2.090Rev. 13)

N (negatif) kanserojen madde icermeyeeektir
(METHOD: THTM AL.2.090Rev. 15)

%100 polyester TS EN ISO 17353:2020(TYPE B-3)
standartlarinda yliksek goriintimlii (En az 30 yikamada
ozelligini kaybetmeyecek)

Alerjenik boyar madde

Kanserojen boyar madde

Reflekte serit

Geri yansitma siddeti minimum 450 ¢d/Lx m? olacaktir.

4, KKD YAGMURLUK

4.1. KKD YAGMURLUK Genel Istek Ve Ozellikler

4.1.1 KKD Yagmurluk TS EN ISO 17353:2020 (TYPE, B-3) standartlarina uygun olmalidir.
(Renkler idarede bulunan TURASAS miihiirliinumunesinde goriilebilir. Uretimle numune
arasinda gozle fark edilebilir bariz bir renk tonu farkliligi olmayacaktir.)

4.1.2 KKD Yagmurlukta kullanilacak reflektif malzemelerin oran ve yerlesimleri TS EN ISO

17353:2020 (TYPE B-3) standardina uygun.olmahidir.

4.1.3 KKD Yagmurluga ait TS EN ISO.17353:2020 (TYPE B-3), TS EN ISO
14058:2017+A1:2023, TS EN ISO 13688:2013/A1:2021, TS EN ISO 343:2019
standartlarma uygun oldugunu belirten yiiklenici adima diizenlenmis. {irline ait model ve
kod numaralarinin belirtildigi AB Tip inceleme Sertifikasi (CE Sertifikasi) olacaktir.
Bu belge yiiklenici tarafindanihale asamasinda ek dokiimanlar ile birlikte, yeterlilik
bilgileri tablosunda beyan<edilecek ve ihale asamasinda idareye sunulacaktir. AB Tip
Inceleme Sertifikasinin icerigi; idarenin mihiirli numunesini, teknik &zelliklerini ve
tirtine ait gorselini kapsar nitelikte olacaktir. CE sertifikasinin ek dokiimanlart ile birlikte
sunulmast zorunludur, AB Tip Inceleme Sertifikasi (CE Sertifikasi), uluslararas
akreditasyon forumu.Karsihkh taminma anlasmasinda onaylanmis kuruluslar bilgi
sisteminde (NANDO) vyer alan Kkisisel koruyucu ekipmanlar konusunda
vetkilendirilmis,  belgelendirme  kuruluslar1  tarafindan  diizenlenmis  ve
sorgulanabilir olacaktir.

4.1.4 Uriinlerde kesik,/yiruk, patlak, potluk. egrilik ve olagan disi rahatsiz edici koku
bulunmayacakur. Uriiniin genel goriiniimiinii olumsuz yonde etkileyebilecek dokuma, apre
ve dikis hatalar1 olmayacaktir.

4.1.5 Teknik sartnamede belirtilen istek ve ozellikler esastr. Idarede goriilebilecek olan
TURASAS miihiirlii numunesi genel kalite, goriiniim, is¢ilik hususlarinda gecerlidir. Bu
teknik sartnamede belirtilmeyen hususlarda, TURASAS miihiirlii numunesi esas alinacaktir.
Urtinlery TURASAS Miihiirlii numunesinden daha asagi seviyede olmayacaktur.

4.1:6 KKD Yagmurluk dikisleri muntazam olacaktir.

4.1.7 KKD Yagmurluk iiretimi sirasinda kullanilacak ttim i¢ dikisler 10 em' de en az 35 dikis

adimi olacak bigimde yapilacaktir.

4.1:8 Kopan dikisler en az 2 cm geriden baslanarak dikilmeye devam edilecektir. Dikis

kopukluklari, dikilmeden atlanmis bélgeler ve ipligi temizlenmeden birakilnus {rtinler
olmayacaktir.

I Siste% Ar

T haklarn sakhdir, Dokimanm veva igeriklermin ¢odalulmasi. dagiilmast ve kullanmi TURASAS ‘in vazith onavi olmadan
u durumu ihlal edenler. dogabilecek her tiirlii zarardan sorumlu olacaklardir,
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4.1.9 Dikisle birlestirilmis kumaslar elle kuvvetlice ¢ekildiginde herhangi bir kopma.-a¢ilma
olmayacaktir. Birlestirilen kisimlardan igeriye kivrilan kumasin az olmasindan ‘dolayi
herhangi bir agiklik olmayacaktir. Dikislerde biiztilme olmayacaktir.

4.1.10 Kumasin agik ve kesik kenarlar pis birakilmayacak, overlok dikisiyle veya ice
katlanip dikilerek temizlenecektir.
4.1.11 Dikis paylart dikisin sokiilmesini engelleyecek ende olacaktir.

4.2. KKD YAGMURLUK MODEL OZELLIKLERI

4.2.1 KKD Yagmurluk TURASAS Miihiirlii numunesine uygun/sekilde, dar yakali olacak
vakanm ytksekligi 12 em (£2) uzunlugu 55 cm (£2) olacaktir. Yakanm i¢ yiizli ribana
yapilacaktir. Ribana rengi lacivert renkte ve TURASAS miihiirli numunesine uygun desen
ve modelde olacaktir. Ribana, ortasinda gri ¢izgili TURASAS miihiirlii numunesine uygun
model ve desende olacaktir. Yagmurluk kapiisonlu olup™ve kapiison éniinde 6x20 cm (+1)
ebatlarinda ucu retlektit ve mavi renkte biyeli siperlikli olacaktir.

4.2.2 KKD Yagmurlugun i¢ govde kismi yaka dikisinden 45 cm (£2) agagisina kadar miihiirli
numunesindeki gibi kiirk olup. kiirk bitiminden/TURASAS miihiirli numunesine uygun
sekilde 8 cm (£1) genisliginde kenarlari reflektar biyeli lacivert renkte takviye kumas enine
dikili olacaktir.Bu kumas yan dikislere kadar' uzanacaktir ve kumas iizerinde TURASAS
mihiirli numunesindeki gibi  10x6em (£0.5)¢ebatlarinda  TURASAS Milli Hizhi Tren
kurumsal tasarim logosu reflektif DTF (directto film) baski olacaktir.I¢ gévdenin kalan yan
kisimlari ve alt kisimlari ise lacivert renkte polar kumas olacaktir.

4.2.3 Kapiisonun i¢i lacivert polar kumas ile kaplanacaktir. Kapiison lastik ipli olacaktir ve ip
uglarinda metak elcik olup, elcikler TURASAS miihiirlii numunesine uygun sekilde logolu
olacaktir.

4.2.4 Kapiison i¢cin yakanin arka kisminda cirth sapka cebi olacaktir. Kapiison dikislerinde
boydan boya ¢ift kat sizdirmazhk banti olacaktir.

4.2.5 Yagmurlugun dikis yerlerinde TURASAS miihirli numunesine uygun ¢ift Kkat
sizdirmazlik band1 uygulanacaktir.

4.2.6 Fermuarin i¢ kisminda boydan bova lacivert beden kumast kullanilarak 5 cm (1)
genisliginde pervaz calisilacaktir,

4.2.7 Yagmurluk sag ve sol i¢c kisimda 14 em (£1) uzunlugunda ¢ift filetolu dikey fermuarh
cep olacaktir. Yaka i¢ orta kismina TURASAS miihiirlii numunesindeki gibi logolu metal
zincir askilik dikileeeKtir. Ayrica yagmurlugun ig¢ine vaka dikisi alt kismina kiirk Gizerine
12x12 ecm (+]l-em) .ebatlarinda kendi kumasindan mavi renkte parca dikili olacaktir. Kumas
tizerinde 9x2'em (1) DTF baskilt TURASAS kurumsal logosu olacaktir.

4.2.8 Yagmurluk 80 cm (£2) uzunlugunda fleksi su gecirmez ozellikli ve reflektorlii fermuarh
olacaktir. Fermuar elcigi TURASAS miihiirlii numunesindeki model ve renkte logolu metal
olacakuir.

4.2.9  Yagmurlugun her iki yan kisminda 18 cm (+1) ebatlarinda fermuarh gizli cep olacaktr.
Cep sastarlar: lamineli polar kumastan olacaktir. Cep fermuarlari gorinmeyecek sekilde
olacaktir. Model ve sekil olarak TURASAS miihiirlii numunesi ile ayni model ve dzellikte
olacaktir.

4210 Yagmurlugun arka sirt kisminda TURASAS miihiirlii numunesine uygun sekilde yaka
dikisinden 14 cm (+1) asagida 24x5 em (1) ebatlarinda TURASAS kurumsal logo
olacaktur.

~

4.2.11 Yagmurlugun sol gogstinde fermuardan 3 cm (£1) igeride 9x2 cm (+0.5) ebatlarinda
TURASAS logosu DTF baski olacaktir.
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4.2.12 Yagmurlugun 6n yaka iist kismindan bir tanesi 36 cm (+2 cm) asagida TURASAS
mithiirlii numunesindeki model ve gériinlime gore yerlestirilmis ¢ift tarafi lacivert renkte
biyeli 5 cm genisligindeki reflektor serit yagmurlugun én kisminda reflektsr folyo™ baski
seritin bitiminde enine dikili olacaktir. Digeri 6n yaka iist kismindan 72. ¢m (+2 c¢m)
asagida enine g¢epegevre dolanacak sekilde 7 cm  (+£0,2) genisliginde ¢ift tarafi lacivert
biyeli reflektor serit tek parca halinde dikilmis olacaktir.Bu 7 c¢cm genisligindeki reflektor
seritin bitiminden itibaren yagmurlugun alt kismui etek ucuna kadar lacivert renkte silikon
elyafli lamine kumas olacaktir.

4.2.13 Yagmurlugun her iki omuzun 6n ve arka kisminda TURASAS miihiirlii numunesine
uygun sekilde 5 em genisliginde toplamda 65 cm (£2 cm) uzunlugunda olacak sekilde
reflektor folyo serit film baski teknigi ile vapilacaktir. Yagmurlugun-arka kisminda reflektor
folyo serit baskinin bitiminde 5 em genisliginde ¢ift tarafi lacivert biyeli reflektdr serit
olacaktur.

4.2.14 KKD Yagmurlugun her iki kolunda da, vaka dikisinden biri 37 cm (£2) asagida 5 cm
genigliginde digeri 65 cm (+2) asagida 7 cm  (+£0.2).genisliginde ¢ift tarafi lacivert biyeli
reflektor serit olacaktir. Ayrica genisligi 7 cm olan reflektr serit kol ucuna tek parga halinde
dikilmis olacaktir. Biitiin reflektérlerin yerlesimit TORASAS miihiirlii numunesindeki gibi
olacakuir.

4.2.15 Yagmurlugun yan kisimlarinda ve kol altlarinda TURASAS miihiirlii numunesine uygun
sekilde yan birlesim ve kol birlesim dikislerinden one ve arkaya dogru 9 cm (£2)
genisliginde lacivert renkte takviye kumas dikili‘olacaktir.Bu kumas kol ucunda bulunan 7
cm genislikteki reflektor seritten baslayarak gdvdede bulunan yine 7 cm genisligindeki
reflektor serite kadar devam edecektir. Takviye kumaslarn yerlesim vyerleri ve 6l¢ii oranlari
TURASAS miihiirlii numunesine birebirdiygun olacaktir,

4.2.16 Kol igindeki astara tutturulacak sekilde kol uglarinda TURASAS miihiirlii numunesine
uygun model ve desende 7 cm (+1) yiiksekliginde lacivert renkte ribana olacaktir. Ribana
uclarinda gri serit bulunacaktr.

4.2.17 Yagmurlugun kol uglaripda.S cm (£1), alt etek uglarinda ise 35 ¢cm (+2) silikon elyaf
lamineli lacivert kumas kullamlagaktir.

4.2.18 Yagmurlugun arka alt'etek kisminda TURASAS miihiirlii numunesine uygun sekilde 30
cm(£2) uzunlugunda yirtmag olacaktir. Yirtmag tizeride gizli ¢itgit bulunacaktir.

4.2.19 Yagmurlugun ozelliklerini gosteren CE standartlarina uygun bir etiket yaka askiligmin
altina dikilmis olacaktir, Bu etiket yikamadan sonra deforme olmayacaktir. Etikette “firma
adi, beden numarasi tiretim yili, yitkama talimati, CE sertifika belge no ve kumas igerigi”
belirtilecektir (Olgtiler 50 beden icin gecerlidir.)

4.3. Yagmurluk-Beden Olciileri

SBEDENNOA 42 |44 |46 [48 |50 [52 [354 [356 [58 [60 |62 [tol
GOGUS |55 |57 |59 |6l 3 65 |67 |69 |71 73 75 | £2
EIEK 54 |56 |58 |60 |62 |64 |66 |68 [70 |72 |74 [x2

ARKA 104 [ 105 | 106 | 107 | 108 [109 [110 [111 [112 | 113 [114 [ =2

ORTA BOY

KOL 72 |73 |74 |75 |76 |77 |78 |79 [80 [81 |82 |[+x2

BOYU(vaka

dikisinden) o
KOLAGZI |14 |145 |15 |155]16 |165 |17 |175 |18 |185 [19 |+2

Tiirkiye Ragyh Sistem Aragl A.S. Sayfa 10 / 37
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4.4.Yagmurluk Kumas Teknik Ozellikleri

Renk Miihiirlii numunesine uygun mavi renkte olacaktir.
Doku 1x1 Bez ayagi (diiz dokuma) (I1SO 3572:4970)

Malzeme elyaf kompozisyonu

%100 polyester (mikro film kaplamali) su.gecirmez, yag
itici 6zellikte. (1SO 1833)

Kumas iplik siklig1 sayisi

(Cozgli: En az 42 iplik/cm, Atkr: En az 28 iplik/cm (ISO
7211:2024)

Kopma mukavemeti

Cézgti: En az 1100 N, Atki~En az 800 N (ISO 13934-
2:2014)

Kumas Iplik numarasi

Cozgii:8 Ne (1), Atkt: I8 N& (£1) (ISO 7211-5:2020)

Metrekare agirhk

150 ghme (£10) (IS0 38011977)

Yikamadan sonraki boyut degisimi

(Cozgl en fazla %1, Atk en fazla %1 (/SO

6330:2021)
6.0-9.0 arasinda olacaktir (/SO 30717:2020)

PH degeri
Ticari-Ev tipi yikamaya karsi
renk hashgi

En az 45:(SO 105C06:2010)

Su gecirmezlik (1slanmaya kars
direnc)
Yasakh AZO boyar madde

Enaz 4-5 (1SO 4920:2012)

N (negatif)yasakh azo boyar madde igermeyecektir
(EN ISO 14362-1GC DETERMINED by GC-MS, HPLC-
MS)

N (negatif) alerjenik madde i¢ermeyecektir
(METHOD: IHTM AL.2.090Rev. 13)

N (negatif) kanserojen madde icermeyecektir
(METHOD: THTM AL.2.090Rev. 13)

%100 polyester TS EN ISO 17353:2020(TYPE B-3)
standartlarida yiiksek gorintimlii (En az 30 yikamada

Alerjenik boyar madde

Kanserojen boyar madde

Reflekte serit ozelligini kaybetmeyecek)

Geri yansitma siddeti minimum 450 c¢d/Lx m? olacaktir.

. KKD IKAZ YELEGI

1.KKD ikaz Yelegi Genel istek Ve Ozellikleri

J.1. KKD ikaz Yelegi TS EN 1SO 17353:2020 (TYPE B-3) standartlarina uygun olmalidir.
(Renkler idarede bulunan TURASAS miihiirlti numunesinde gériilebilir. Uretimle numune
arastnda gozle fark edilebilir bariz bir renk tonu farkhih@r olmayacaktir.)

5.1:2. KKD Ikaz Yeleginde kullamlacak reflektif malzemelerin oran ve yerlesimleri TS EN ISO
17353:2020 (TYPE B-3) standardmma uygun olmalidir.

5.1.3.KKD ikaz Yelegine ait TS EN ISO 17353:2020 (TYPE B-3) ve TS EN ISO
13688:2013/A1:2021 standartlarina uygun oldugunu belirten yiiklenici adina diizenlenmis. tirtine
ait model ve kod numaralarinm belirtildigi AB Tip Inceleme Sertifikas1 (CE Sertifikasi)
olacaktir. Bu belge yiiklenici tarafindan ihale asamasinda ek doktimanlari ile birlikte. yeterlilik
bilgileri tablosunda bevan edilecek ve ihale asamasinda idareye sunulacaktir. AB Tip Inceleme
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Sertifikasinin igerigi; idarenin miihiirlic numunesini, teknik 6zelliklerini ve iiriine ait gorselini
kapsar nitelikte olacaktir. CE sertifikasinin ek dokiimanlari ile birlikte sunulmasi zorunludur. AB
Tip inceleme Sertifikasi (CE Sertifikasi), uluslararasi akreditasyon forumu Kkarsihkl
taminma anlagsmasinda onaylanmis kuruluslar bilgi sisteminde (NANDO) yer alan Kisisel
koruyucu ekipmanlar konusunda yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari tarafindan
diizenlenmis ve sorgulanabilir olacaktir

5.1.4. KKD ikaz Yeleginde kesik. yirtik, patlak, potluk, egrilik ve olagan disi rahatsiz edici koku
bulunmayacaktir. Uriiniin genel goriintimiinii olumsuz yénde etkileyebilecek dokuma, apre ve
dikis hatalari olmayacaktir.

5.1.5. Teknik sartnamede belirtilen istek ve o6zellikler esastir. Idarede goriilebilecek olan
TURASAS Miihiirlii numunesi genel kalite, goriiniim, iscilik husuSlarinda gecerlidir. Bu teknik
sartnamede belirtilmeyen hususlarda, TURASAS miihiirlii numunesi. esas alinacaktir. Uriinler,
TURASAS Miihiirlii numunesinden daha asag; seviyede olmayacaktir,

5.1.6. KKD Ikaz Yelegi dikisleri muntazam olacaktir.

5.1.7. KKD lkaz Yelegi iiretimi sirasinda kullanilacak tiim i¢ dikisler 10 cm' de en az 35 dikis
adimi olacak bi¢imde yapilacaktir.

5.1.8. Kopan dikisler en az 2 cm geriden baslanarak. dikilmeye devam edilecektir. Dikis
kopukluklari, dikilmeden atlanmis bélgeler ve ipligi - temizlenmeden birakilnus  riinler
olmayacaktir.

5.1.9. Dikisle birlestirilmis kumaslar elle kuvvetliee ‘Cekildiginde herhangi bir kopma, agilma
olmayacaktir. Birlestirilen kisimlardan iceriye kivmlan kumasin az olmasindan dolayr herhangi
bir agiklik olmayacaktir. Dikislerde biiziilme olmayacaktir.

S.1.10. Kumasin agik ve kesik kenarlari pis birakilmayacak, overlok dikisiyle veya ice katlanip
dikilerek temizlenecektir.

S.1.11. Dikis paylar dikisin sokiilmesini engelleyecek ende olacaktir.

5.2. KKD ikaz Yelegi Model Ozellikleri

5.2.1 KKD Ikaz yeleginin yakasi 4 cm (+ 0.5) yiiksekliginde ¢ift katli ve u¢ kismi gri ¢izgili
ribana yakali olacaktir. Yaka arkasi 25x3 em (1) ebatinda kenarlar reflektif biyeli kumas dikili
olacaktir.

Triko yaka on ortada sifirlanacak sekilde uygulanacaktir.Yelegin oénii su sizdirmaz 6zellikli
fermuar ile kapatilacaktit, Yelegin ic kismi TURASAS miihiirli numunesine uyeun sekilde
lacivert renkte file astar.olacaktir. Yelegin i¢ orta kisminda TURASAS miihiirli numunesindeki
modelde 8 em(+ 0.5) 'genisliginde kenarlart reflektif biyeli mavi renkte takviye kumas enine
dikili olacakur.Bustakviye kumas iizerinde TURASAS miihiirlii numunesindeki gibi  10x6 ¢m
(+0.5) ebatlarmda  TURASAS Milli Hizli Tren kurumsal tasarim logosu reflektif DTF (direct to
film) baskr olaeaktir. Yelegin beden kumasi membran 6zellikli olacak bu ozellik yelegin i¢
kisminda kalacaktir.

5.2.2.Yelegin i¢ ense kisminda yaka bitiminde 11x11 c¢m (£1) ebatlarinda mavi renkte takviye
kumas olacaktir. Kumagin lizerinde 9x2 cm (+1) ebadinda DTF 6zellikli kurumsal logo baski
olacaktir/Ayrica yaka i¢ kismida kurumsal logolu metal zincir askilik olacaktir.

5.2.3. Fermuar elcigi TURASAS miihiirlii numunesine uygun TURASAS vazili metal olacaktir.
Yeleginui¢ sag kisminda file astar tizerinde 24x18 cm (+2) ebatlarinda ¢ift kath, mavi renkli.
egimli ve fermuarlt cep olacaktir. Fermuar elcigi miihiirlii numunesine uygun olacaktir.
S2.4Yelekte sol gogiis tizerinde, fermuardan 4 cm (+1) igeride 9x2 em (£0.5¢m) ebatlarinda
TURASAS logosu transfer baski teknolojisi ile DTF logo olacaktir. Ayrica arka dikisinden 11
em(+0.5)  agagida st kisminda 24x5 cm (£1) ebatlarinda TURASAS Kurumsal renklerde
transfer baski teknolojisi ile (Direct to film) logo bulunacaktir,

Sayfa 12 /37

nin vevi iecertkTorpiFedealulmast. dagiulmasi ve kullanimi TURASAS 'in vazil onavt olmadan
sdqbilecek her tirlin zaradan sorumlu olacaklardir,



7 KALEM GIYIM MALZEMESININ BEDEN TESPITI T.5. No . T5-D44,0199

[} . .
rURASAs YAPILARAK IMALATI iIMALATTAN SONRA W DS
N DAGITILMASI i§i

, , Rev. Tarihi :28/09/2026
TEKNIK SARTNAMESI

5.2.5. Sag gogiis tizerinde fermuardan 2 cm (1) igeride kapak harig¢ 14x11 c¢cm (+1) ebatlarinda
tizerinde ¢ift kat ve kurumsal logolu seffaf kimlik bolmeli, 12x6 cm (£1) ebatlarinda kapagi
bulunan kériikli, cep kapagi 1 adet gizli ¢itgrth TURASAS miihiirlii numunesine siygun-sekilde
cep bulunacaktir. Ayrica cep koriikleri agildiginda 3 e¢m (+0,5) genislikte olacaktir,

5.2.6. Yelegin her iki yan kisimlart dikis yerlerinden ¢n gévdeye dogru 11 cm (1)
genisliginde lacivert renkte delikli kumas olacaktir.Yine yelegin her iki yaninda bu lacivert
kumaglarin bitiminde 17 cm (+1) uzunlugunda dikey fermuarli cep olacaktit,” Cep astarlar
lamine 6zellikli polar kumas olup.fermuar elcikleri miihiirlii numunesine uygun olacaktir.

5.2.7. Yelegin koltuk altindan biri 3 em (£0,5) asagida 5 cm genisliginde. digeri ise 27 cm (+2)
asagida 7 cm genisliginde TURASAS miihiirlii numunesine uygun niodelwve desende 2 adet ¢ift
tarafi lacivert biyeli reflektil serit olacaktir.Bu seritler én ve arka bedeni ¢epegevre dolanacak
sekilde enlemesine paralel olup . yelege tek parg¢a halinde dikilmis olacaktir. Ayrica her iki
omuzdan 6ne ve arkaya asagi dogru inen dikine reflektdr serit transfer baski teknolojisi ile
(Direct to film) olacaktir. Bu dikine reflektérler omuz basindan.2 em igerisinden olacak sekilde
One ve arkaya 30 cm (£2)uzunlugunda olacaktir. Ayrica kol igleri velegin kendi kumasindan 2,5
cm (+0,5)genisliginde pervaz olacaktir.

5.2.8. Dikisler muntazam olacak, yelekte igne atlamasiyiplik toplamasi, dikis yirtigr ve iplik
kopugu gibi 6ziirler bulunmayacaktir.

5.2.9. Ikaz yeleginin ozelliklerini gosteren CE standattlarma uygun bir etiket i¢ten dikilmis
olacaktir. Bu etikette yikama talimati ile firma adi, beden no, kumas oranlar, CE sertifika belge
no ve tiretim yih yazil olacaktir.

5.2.10.  Bu sartnamede belirtilmeyen hususlarda  TURASAS miihiirlii numunesi esas
aliacaktir.(Olgiiler 50 beden i¢in gecerlidir.)

5.3. ikaz Yelegi Beden Olgiileri

BEDEN 42 44 | 464148 |50 |52 |54 |56 [58 |60 |62 |tol
NO
GOGUS 55 57 =597 161 [63 |65 |67 |69 |71 |73 |75 |£2
ARKA 44 45 W46) (47 |48 [49 [50 [51 |52 [53 |54 |+2
AYNA
ETEK 54 56, W58 |60 |62 |64 |66 |68 |70 |72 |74 |£2
ARKA 71 70 0169 |68 |67 |68 |69 [70 |71 |72 |73 | %2
ORTA
BOY
OMUZ 14 14515 15516 16517 [ 17,5]18 [18.5]19 |+2

5.4. Ikaz Yelegi Kumas Teknik Ozellikler

Renk Miihiirlii numunesine uygun mavi renkte olacaktir.
Doku 1x1 Bez ayagi (diiz dokuma) (IS0 3572:1976)
Malzeme-elyaf kompozisyonu %100 polyester (mikro film kaplamali) su gegirmez, yag

itici 6zellikte. (1SO 1833)

(ozgii: En az 42 iplik/em, Atki: En az 28 iplik/em (ISO
7211:2024)

(ozgii: Enaz 1100 N, Atki: Enaz 800 N (/SO [13934-
2:2014)

Kumas iplik sikhigi sayisi

Kopma mukavemeti
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Kumas Iplik numarasi (ozgii:8 Ne (1), Atki: 18 Ne (£1) (150 721 [-3:2020)

Metrekare agirhk 150 g/m? (£10) (SO 3801:1977)

A ()ll 2 g 0 A - P z 0 ad
Yikamadan sonraki boyut degisimi g‘gzj"bl CS })322 1}1 /01’ Atk en fazla %1 AR

PH degeri 6.0-9.0 arasinda olacaktir (1SQ3071:2020)

Ticari-Ev tipi yikamaya karsi

renkhashih En az 4-5 (1SO 105C06:2010)

Su gecirmezlik (1slanmaya karsi En az 4-5 (ISO 4920.:20.12)
direnc) '

Yasaklhh AZO boyar madde

N (negatif)yasakli azo boyar madde icermeyecektir
(EN ISO [4362-1GCRETERMINED by GC-MS,HPLC-

N (negatif) alerjenik madde icermeyecektir

Alerjenik boyar madde :
(METHOD: IHTM AL 2.090Rev. 15)

N (negatif)-kamnserojen madde icermeyecektir
(METHOD:THTM AL 2.090Rev. 15)
%100 polyester TS EN ISO 17353:2020(TYPE B-3)

standartlarmda yiiksek gortintimlii (En az 30 yikamada

Kanserojen boyar madde

Reflekte serit ozelligini kaybetmeyecek)

Geri vansitma siddeti minimum 450 cd/Lx m? olacaktir.

6. KKD AYAKKABI

6.1. GENEL OZELLIKLER

6.1.1 Ayakkabilarin yiiz kismi laciveit vidala su gegirmez deri, fortluk kismi lacivert vidala su

gecirmez deri, bageik kismi suegecirmez lacivert kordra olacaktir. Ayvakkabilarin burun

lkasminda siyah renk koruyueu keywest malzeme kullamilacak. KKD ayakkabilarin model ve
igi TURASAS miihiirlii numunesine uygun olacakur.

6.1.2 KKD Ayakkabimin“FS 'EN 1SO 20345:2022+A1:2024 standardina uygun olarak S3L

kategorisinde AB Tip ineeleme sertifikast (CE Belgesi) olacaktir. CE sertifikasimmn igerigi

idarenin miihiirlii numunesini. teknik 6zelliklerini ve tirline ait gorselini kapsar nitelikte

olacaktir. CE sertifikasiek dokiimanlari ile birlikte sunulmasi zorunludur. AB TiP inceleme

Sertifikasi (CE belgesi) yiiklenici taratindan ihale asamasinda yeterlik bilgileri tablosunda

beyan edilecek ve bu belgeler ihale asamasinda idareye sunulacaktir. CE sertifikasi,

onaylanmis kuruluaslar bilgi sisteminde (NANDO) yer alan Kisisel Koruyucu Ekipmanlar

konusunda yetkilendirilmis firmalar tarafindan belgelendirilmis ve sorgulanabilir

olacaktir. KKD Ayakkabi su gecirmez dzellikte olacak, ayakkabida kullanilan (waterproof)

membran malzemenin test raporlar1 CE sertifikasimin ek dékiimanlarinda belirtilmis

olagaktir.

6.1.3 KKD Ayakkabilarda kesik. yirtik. patlak, potluk. egrilik. koku ve rahatsiz edici olagan disi

bozukluklar olmayacaktir.

6.1.4 KKD Ayakkabi vidala su gegirmez deri olacaktir.

6:1.5 Dil kordro (su gecirmez kumas) lacivert renkli olacakur. TURASAS miihiirlii

numunesindeki gibi yarasa dil seklinde olacakur.
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6.1.6 KKD Ayakkabinin tabani ¢ift yogunluklu PU-KAUCUK malzemeden yapilmis olacak.
Enjeksiyon metodu ile iiretilip su ge¢irmez deri ve taban olacaktir. Enjeksiyon islemi sirasinda
kaliplar deriyi keserek tahrip etmis olmayacaktir.

6.1.7 Ayakkabilarin tabani kaymaz, antistatik, yaga direngli, ara tabanli HRO 6zellikli, sok emici
ozellikli, geri dontisiime uygun ve LG dzellikli olacaktir.

6.1.8 KKD Ayakkabilar kiiflti, nemli, 1slak, kirli, yagh deforme olmus ve bozuk sekilde
olmayacaktir.

6.1.9 Ayakkabilarin ayak numarast okunakli bir sekilde ayakkabi tabanina kaliplanmis bir
sekilde olacaktir.

6.1.10 Bir ¢ift ayakkabinin tekleri arasinda ayak uzunlugu en ¢cok 5mygamba yiiksekliginde ise
en ¢ok Smm farklilik kabul edilebilecektir. Ayakkabilarin her iki teki aynimuntazamlik ve
is¢ilikle imal edilmis olacak, goriiniim farkliliklarr bulunmayacaktir.

6.1.11 Ayakkabilarin EN ISO 20345:2022+A1:2024 {iriin belgesibulunacaktir. Ayakkabilarda
CE belgesi olacaktir,

60.1.12. Ayakkabilar, suya dayanikh degil,tam su ge¢irmez(waterproof) ozellikte olmahdr.
6.1.13. En az 60 dk. su penetrasyonu kars1 dayanikh olmalidir.

6.1.14. Su gecirmezlik, membran (tekstil zigzag kumassu'gecirmez) veya 6zel kaplama ile
saglanmalidir.

6.1.15. Membran i¢ astar ek yerleri ayrica iézel bir bant sistemiyle yapistirilmalidir.

6.1.16 Ayakkabilar S3L standardinda burun koruyucu ve taban koruyucu ézellikte olup metal
olmayacaktr.

6.1.17 KKD Ayakkabilarin dil etiketlerinde tiretiei firma tiretim yili. model kodu, ayakkabi
numarast ve CE isareti bulunacaktir. Ayrica ayakkabi 6zellikleri PL, SR, A, E, FO, WPA,
HRO, LG, HI, CI, sertifika giivenlik kodlarma sahip olup etikette belirtilecektir. Ayakkabi
ozellikleri olan PL, SR, A, E, FO, WPA, HRO, LG, HI, CI, bu kodlar CE Belge eklerinde
yazih olacaktir.

6.1.18 Ayakkabilarin mostrast MEMORY FOAM teknolojisi ile {izeri bez kapli tam boy
olacaktir.

6.1.19 Saya derilerinde yanik ¢iirfik sircasi, ¢catlamis ispire yarasi- nokra ve ates damgali
olmayacak. Ayakkabilarin higbir yerinde kagit ve mukavva malzeme kullanilmayacaktir.
6.1.20 Ayakkabilarin saya bagciklari en az 90 cm olacaktir. Ayrica sayalarin i¢ astarlar
TURASAS miihiirlii numunesindeki gibi airfile malzemeden olacakr.

6.1.21 Ayakkabilarin saya dikisleri ¢ift dikis, birbirine paralel olacak sekilde tiretilecektir.
Dikisler birbiri tizerine binmis olmayacak ve dikis iplerinin bittigi verde pekistirilecektir. Kopan
ya da sarkan dikis uglarren az 1 em geriden baslayacak sekilde veniden dikilecektir. Sarkan dikis
uglart temizlenecektir.

6.1.22 Saya madeli TURASAS miihiirlii numunesindeki gibi olacaktir.

6.1.23 KKD ayakkabilarin her biri ayrt ayri mukavemetli kutularda olacak ve kutular 10'lu
sekilde kolilenecektir. Kolilerin tizerinde firma adi, tiretim yili, model kodu. i¢ adedi ve ayakkabi
numarasi yazih etiket bulunacaktir.

6.1.24 Busartnamede belirtilmeyen hususlarda TURASAS miihiirlii numunesi esas alinacaktir.
6.1.25 [hale‘asamasinda istekliler tarafindan teslim edilen numuneler idare tarafindan
miihiirlenecektir.Idare ihale asamasinda aldigi numuneleri test-analize ginderebilecek olup
laboratuvar muayenesi varsa idarenin kendi laboratuvarlarinda, yvoksa diger kamu kurum ve
kueuldslarina ait yerlere o da olimaz ise diger akredite yerlerde masraflar yiikleniciye ait olmak
fizere analize tabi tutulabilir. Analize tabi tutulan tiriinler uygun goriilmedigi takdirde isteklinin
fivat teklifi reddedilecektir.
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6.1.26 Uriinlerde Yasakli Azo Boyarmadde, Alerjik Boyarmadde ve Kanserojen Boyarmaddeler

higbiri kullanilmayacak.

6.2. TEKNIK OZELLIKLER
6.2.1. Taban monte teknolojisiyle iiretilecektir Kevlar ara taban (JUT) kullanilacaktir.

6.2.2. Ayakkabilarin bageiklari Polyamid veya Polyester olacaktir. (TS 4739 veya TS 1700)
6.2.3. KKD ayakkabilarin taban deseni kaymaya direngli olacaktir.

6.2.4. Dil ve bilekte kong yastigr i¢i en az 6mm 45/10 DNS poliiiretan siinger olacak. Dil ve kong
sitingeri ayaga rahatsiz etmeyecek.
6.2.5. Uriin destek malzemesi olarak "bombe" en az 1.3mm -"fortluk" en az 1.5mm termoplastik

malzeme kullanilacak.

6.2.6. Dikis iplikleri TS 4739 gére polyemid veya polyester olacak:

6.2.7. Dikis ipleri kopma mukavemeti TS EN ISO 2062 ve gire en az 3 kpt olacaktir.
6.2.8. Dikis iplerinde TURASAS miihiirlii numunesindeki gibi dikis'yerlerinin alt kismina
kaynak banti yapistirtlarak tiretim yapilacaktir,

TABLO/1 KKD AYAKKABI SAYA DERISI'TEKNIK OZELLIKLERI

OZELLIKLER

ISTENILEN DEGERLER

DENEY METODU

Saya derisi

Lacivert Vidala
Koyu Mavi Vidala
Yarma deri olmayacak

Deri ylizeyinden biiyiitegle
tespit ve literatiire uygun
metot

Saya derisi boyasi

Derilerin tamanmi delap boyali
olacak

Deri kesitinden biiytite¢le
tespit

Deri kalinlig

Derilerin tamami

TS EN ISO 2589

Saya yliz kismi

1.8mm-2mm arasi olacak

TS EN ISO 2589

Kopma mukavemeti

En az/15N/mm3

TS EN ISO 3376

Kopma aninda uzama

En az %40

TS EN ISO 3376

Yirtilma mukavemeti

En a 120N

TS EN ISO 3377-2

Su ntifuziyeti

0.2 ¢'dan fazla olmamal

TS EN ISO 20344/2011

Su apsorbsiyonu

En ¢ok %30

TS EN ISO 20344/201 1

Fleksibilite

100.000 devir sonunda
derinin sir¢a kisminda
catlama olmayacak

TS EN ISO 5402-1

Saya derisinin suda ¢izlinen
maddelerinin PH degerleri

Enaz3

TS EN ISO 4045

Saya krom VI

Krom VI miktar1 3.0 mg/kg'yi
asmamalidir

TS ENISO 17075

TABLO/2 KKD AYAKKABI SAYA IC ASTARI TEKNIK OZELLIKLERI

OZEBLIKLER

[STENILEN DEGERLER

DENEY METODU

Astar katmanlar

Airfile + water jet kumas +
3mm stinger

TS ENISO 20344

Malzeme Polyamid veya polyester TS 4739
olacak
Metrekare agirhg En az 260 g/m?2 olacak T8 251

Yirtilma mukavemeti

En boy yonlerinde en az 30 N

TS ENISO 13937-4
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Astarin ylizey asinmasi

Astarin ayakla temas eden
yiizeyinde en az 50.000 kuru
devir ve en az 12.800 yas
devir siirtiinme sonunda
hesapl bir delik meydana
gelmez

TS EN 530(Ocak-201 _imeétot
)

TABLO/3 KKD AYAKKABI TABAN OZELLIKLERI TABLOSU

Dis katman KAUCUK

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER DENEY METODU
Yogunluk 0,3-0,8gr/cm3 TS ISO 2781:2015
Ara katman PU 1,0-1,25gr/em3-1,50-2,00gr/m3

1,50-2,00gr/cm3

Ayakkabilarin taban montaji

Cift yogunluklu enjeksiyon
metoduyla imal edecektir

Literatiire uygun model

Fuel-oil’e dayamim/Fuel oil’e
direng

Hacim artisi en ¢ok %12

TS EN ISO 20344

Aginma miktar1 (dis katman)

En ¢ok 140 mm3

1S EN ISO 20344

Yirttlma mukavemeti (dig
katman)

En az 10kN/m

TS EN ISO 20344

Antistatiklik

Direnci en az #00k v¢ en ¢ok
1000M

TS EN ISO 20344

Topuk bélgesi enerji En az 20j TS EN ISO 20344
absorpsiyonu

Biikiilme dayanimi/Biikiilme | 30.000 devirde kesik biiytimesi TS EN ISO 20344
direnci 2nun olarak agilmis yarik en fazla

4imm daha ilerleyebilecektir. (Test
saya ve taban astari tabandan
ayrildiktan sonra ve monte ilaci
temizlendikten sonra
vapilacaktir.)

Saya alt taban ayrilma
mukavemesi

En az 4N/mm
Yirtilma olursa en az 3N/mm

TS EN ISO 20344

Taban katlar arasindaki
ayrilma mukavemesi

En az 4N/mm
Yirtilma olursa en az 3N/mm

TS EN IS0 20344

Darbe testi

Burun koruyucu kisumlar 200 -
+d(ikiytizartikekskidort) joule
darbe uygulandiginda burun
koruyucusu altindaki agiklik TS
EN ISO 20345 ¢izelgedeki gibi
olacaktir

TS EN ISO 12568

Batma testi

Enaz 1100N

TS ENISO 20344

Diskatman sertlik

65+-10(altnusbesartikeksion)
shore A

TS EN ISO 868

Dis katman malzemesi

Termoplastik poliireten ve
poliireten kauguk

Literatiire uygun metot

Turkiye Rayli Sistem Araglari Sanayi
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7. KKD BOT

7.1. GENEL OZELLIKLER

7.1.1 KKD botlarin yiiz kismui lacivert vidala su gegirmez deri, fortluk kismi lacivert vidala su
gegirmez deri, bagcik kismi lacivert su gegirmez kordura olacaktir. Boflarm burun kisminda
siyah renk koruyucu keywest malzeme kullanilacaktir. KKD botlarin model ve tasarim
ozelligi TURASAS miihiirlii numunesine uygun olacaktir.

7.1.2 KKD Botun TS EN ISO 20345:2022+A1:2024 standardina uiygun olarak S3L
kategorisinde AB Tip inceleme sertifikasi (CE Belgesi) olacakti. CE sertifikasimin igerigi
idarenin miihtirli numunesini, teknik 6zelliklerini ve tiriine ait-gorselini kapsar nitelikte
olacaktir. CE sertifikast ek dokiimanlari ile birlikte sunulmast zorunludur. AB TIP Inceleme
Sertifikas1 (CE belgesi) yiiklenici tarafindan ihale agamasmda yeterlik bilgileri tablosunda
beyan edilecek ve bu belgeler ihale asamasinda idareye sunulacaktir. CE sertifikasi,
onaylanmis kuruluslar bilgi sisteminde (NANDO) yer alan Kisisel Koruyucu Ekipmanlar
konusunda yetkilendirilmis firmalar tarafindan belgelendirilmis ve sorgulanabilir
olacaktir. KKD Bot su ge¢irmez 6zellikte olacaks botta kullanilan (waterproof) membran
malzemenin test raporlari CE sertifikasinin ek.dékiimanlarinda belirtilmis olacaktir.
7.1.3 KKD botlarda kesik, yirtik, patlak, potluk, egrilik, koku ve rahatsiz edici olacagimdan dis1
bozukluklar olmayacaktir.

7.1.4 KKD botlar vidala su gecirmez deriolacaktir.

7.1.5 Dil kordra (su gegirmez kumas) laeivert renkli olacaktir. TURASAS miihiirlii
numunesindeki gibi yarasa dil seklinde olacaktr,

7.1.6. KKD botun taban ¢ift yogunluklu PU-KAUCUK malzemeden yapilmis olacak.
Enjeksiyon metodu ile tiretilip.su gegirmez deri ve taban olacaktir. Enjeksivon islemi sirasinda
kaliplar deriyi keserek tahrip etmisolmayacaktir.

7.1.7. Botlarin tabani kaymaz, antistatik, yaga direngli, ara tabanli HRO &zellikli, sok emici
ozellikli, geri doniisiime uygun ve LG dzellikli olacaktir.

7.1.8. KKD botlar kiiflit, nemli, 1slak, kirli, yagli deforme olmus ve bozuk sekilde olmayacaktir.
7.1.9. KKD botlarin ayak.ntimarast okunakh bir sekilde bot tabanina kaliplanmig bir sekilde
vazilacaktir.

7.1.10. Bir ¢ift botun tekleri arasinda ayak uzunlugu en ¢ok Smm, gamba yiiksekliginde ise en
¢ok Smm farklilik kabul edilebilecektir. Botlarin her iki teki ayni muntazamlik ve iscilikle imal
edilmis olacak. gértintim farkliliklarr bulunmayacaktir.

7.1.11. Botlarin TS EN ISO 20345:2022+A1:2024 tiriin belgesi olacaktir.

7.1.12. Botlar, suya dayamkh degil,tam su gecirmez(waterproof) ozellikte olmahdir.
7.1.13.En az 60 dk. su penetrasyonu karsi dayamikh olmahdir.

T.1.14. Sugecirmezlik, membran (tekstil zigzag kumas su ge¢irmez) veya ozel kaplama ile
saglanmahdir.

7.5, Membran ig¢ astar ek verleri ayrica 6zel bir bant sistemiyle yapistirilmahidir.

Tk 16. Botlar S31 standardinda burun koruyucu ve taban koruyucu dzellikte olup metal
olmayacaktir.

7.1.17. KKD Botlarin dil etiketlerinde tretici firma tiretim yili, model kodu, ayakkabi numarasi
ve CE isareti bulunacaktir. Ayrica bot 6zellikleri PL. SR, A, E, FO, WPA, HRO, LG. HI, CI,
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sertifika giivenlik kodlarmna sahip olup etikette belirtilecektir. Bot 6zellikleri olan PL, SR, A,
E, FO, WPA, HRO, LG, HI, CI, bu kodlar CE Belge eklerinde yazih olacaktir.

7.1.18. Botlarin mostrast MEMORY FOAM teknolojisi ile tizeri bez kapli tam boy olacaktir.
7.1.19. Saya derilerinde yanik ¢tiriik sirgasi, ¢atlanmis ispire yarasi- nokra ve ates damgali
olmayacak.

7.1.20. Botlarin higbir yerinde kagit, mukavva malzeme kullanilmayacak.

7.1.21. Botlarin saya bagciklari en az 120 cm olacaktir. Ayrica sayalarin i¢ astart TURASAS
miihiirli numunesindeki gibi airfile malzemeden olacaktir.

7.1.22. Botlarin saya dikisleri ¢ift dikis, birbirine paralel olacak sekilde iiretilecektir. Dikisler
birbiri tizerine binmis olmayacak ve dikis iplerinin bittigi yerler pekistirilecektir. Kopan ya da
sarkan dikis uglari en az lem geriden baslayacak sekilde yeniden dikilecektir. Sarkan dikis uglar
temizlenecek.

7.1.23. Saya modeli TURASAS miihiirlii numunesindeki gibiclacaktir.

7.1.24. KKD botlarin her biri ayrt ayrt mukavemetli kutulardaelacak ve kutular 10'lu sekilde
kolilenecektir. Kolilerin {izerinde firma adi, {iretim yili, model kodu, i¢ adedi ve ayakkabi
numarast yazil etiket bulunacaktir,

7.1.25. Botun bilek kismina denk gelen yerler igten pedliy siingerli olacak. Saya sekli, goriiniis ve
is¢ilik bakimimdan TURASAS miihiirlii numunesinden asagi seviyede olmayacaktir,

7.1.26. Bu sartnamede belirtilmeyen hususlarda TURASAS miihiirlii numunesi esas aliacaktir.
7.1.27. Ihale asamasinda istekliler tarafindan teslim.edilen numuneler idare tarafindan
miihiirlenecektir. Idare ihale asamasinda aldigr numuneleri test-analize génderebilecek olup
laboratuvar muayenesi varsa idarenin kendi laboratuvarlarinda, yoksa diger kamu kurum ve
kuruluglarina ait yerlere o da olmaz ise diger akredite yerlerde masraflari yiikleniciye ait olmak
lizere analize tabi tutulabilir. Analize tabi tutulan tiriinler uygun goériilmedigi takdirde isteklinin
fiyat teklifi reddedilecektir.

7.1.28. Uriinlerde yasakli Azo Boyarmadde, Alerjik Boyarmaddeler ve Kanserojen
Boyarmaddeler kullamlmayacakiir,

7.2. TEKNIK OZELLIKLER

7.2.1 KKD botlarda mostra MEMORY FOAM tekniginde tizeri kumas kaph olacak ve {izerinde
firma ve ismi yazih olacaktir, Yazi, transfer baski ile yapilacaktir, TURASAS miihiirlii
numunedeki gibi olacaktir.

7.2.2 Botlarm bagciklan.Polyamid veya Polyester olacaktir. (TS 4739 veya TS 1700)

7.2.3 Taban monte-teknolojisiyle iiretilecek Kevlar ara taban (JUT) kullanilacaktir

7.2.4 Bot iplerininkopma mukavemeti en az 30 N olacaktir. (TS EN ISO 2062)

7.2.5 KKD botlaen taban deseni kaymaya direngli olacaktir

7.2.6 Uriin goraplik kisminda astar olarak 0.8mm kalinhgida kimyasal olarak tiretilmis PES/PA
karisiml kece astar bulunacak.

7.2.7 Dil ve bilekte kong yastigi i¢i en az 6mm 45/10 DNS poliiiretan siinger olacak. Dil ve kong
stingeri ayaga rahatsiz etmeyecek.

7.2.8 Uriin-destek malzemesi olarak "bombe" en az 1.3mm-"fortluk" en az 1.5mm termoplastik
malzeme kullanilacak

7.209 Dikis iplikleri TS 4739 gore polyemid veya polyester olacak.

7:2.10 Dikis ipleri kopma mukavemeti TS EN ISO 2062 ve gore en az 3 kpt olacakur,

7.2.11. Dikis yerlerine TURASAS miihiirlii numunesindeki gibi dikis alt kisimlarina kaynak
bandi uygulanarak tiretim yapilacaktir,
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TABLO/1 KKD BOT SAYA DERISI TEKNIK OZELLIKLERI

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER DENEY METODU
Saya derisi Lacivert Vidala Deri yiizeyinden biiyiitegle
Koyu mavi Vidala tespit veya literatiire uygun
Yarma deri olmayacak metot
Saya derisi boyasi Derilerin tamami dolap boyali | Deri kesitinden biiyiitegle
olacak tespit
Deri kalinhg Derilerin tamami 1SEN ISO 2589
Saya yiiz kismi 1.8mm-2mm arasi olacak TS EN ISO 2589
Kopma mukavemeti En az 15N/mm3 TS EN ISO 3376
Kopma aninda uzama En az %40 TS EN ISO 3376
Yirtilma mukavemeti Enaz 120N TS EN ISO 3377-2
Su niifuziyeti 0,2 ¢ 'dan fazla olmamali TS EN ISO 20334/2011
Su apsorbisyonu En ¢ok %30 TS EN ISO 20334/2011
Fleksibilite 100.000 devirisonunda TS EN ISO 5402-1
derinin sir¢a kisminda
catlama olmayacak
Saya derisinin suda ¢éziinen | Enaz 3 TS EN ISO 4045
maddelerinin PH degerleri
Saya krom VI Krom VImiktart 3.0 mg/ TS EN ISO 17075
kg'vi asmamalidir

TABLO/2 KKDBOT SAYA IC ASTARI TEKNIK OZELLIKLERI

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER DENEY METODU
Astar katmanlar Airfile + water jet kumas + TS EN 1SO 20344
3mm siinger
Malzeme Polyamid veya polyester TS 4739
olacak
Metrekare agirhgi En az 260 g/m?2 olacak TS 251
Yirtilma mukayemeti En boy yonlerinde en az 30 N | TS EN ISO 13937-4
Astarim ylizey asinmasi Astarin ayakla temas eden TS EN 530(ocak2011 metot-

yiizeyinde en az 50.000 kuru | 2)
devir ve en az 12.800 yas
devir siirtiinme sonunda
hesapli bir delik meydana
gelmez

TABLO/3 KKD BOT TABAN OZELLIKLERI TABLOSU

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER DENEY METODU
Yogunluk 0.3-0.8gr/cm3 TS ISO 2781:2015
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Ara katman PU
Dis katman KAUCUK

1,0-1.25gr/em3-1.50-2,00gr/m3
1,50-2,00gr/cm3

Ayakkabilarin taban montaji

Cift yogunluklu enjeksiyon
metoduyla imal edecektir

Literatiire uygtn model

Fuel-oil’e dayanim/Fuel oil’e
direng

Hacim artis1 en ¢cok %12

TS EN ISO.20344

Asinma miktari (dis katman)

En ¢ok 140 mm3

TS EN ISO 20344

Yirtilma mukavemeti (dis
katman)

En az 10kN/m

TS EN ISO 20344

Antistatiklik

Direnci en az 100k ve en ¢ok
1000M

TSEN ISO 20344

Topuk bolgesi enerji En az 20j TS EN ISO 20344
absorpsiyonu

Biikiilme dayanimi/Biikiilme | 30.000 devirde kesik biiyiimesi TS ENISO 20344
direnci 2mm olarak acilmis yarik-en fazla

4mm daha ilerleyebilecektir. (Test
saya ve taban astari tabandan
ayrildiktan sonra ve-monte-laci
temizlendikten sonra
yapilacaktir.)

ayrilma mukavemesi

Saya alt taban ayrilma En az 4N/mm TS EN ISO 20344
mukavemesi Yirtilma olursa emaz 3N/mm
Taban katlar arasindaki En az 4N/mm TS EN ISO 20344

Yirtilma olursa en az 3N/mm

Darbe testi

Burun keruyucu kisimlar 200 -
+4(ikiytizartikekskidort) joule
darbe uygulandiginda burun
kortyucusu altindaki agiklik TS
ENAISO 20345 ¢izelgedeki gibi
olacaktir

TS EN ISO 12568

Batma testi

En az 1100N

TS EN ISO 20344

Dis katman sertlik

65+-10(altnisbesartikeksion)
shore A

TS EN ISO 868

Dis katman malzemesi

Termoplastik poliireten ve
poliireten kauguk

Literatiire uygun metot

8. KKD KAYNAKCI AYAKKABI

8.1. GENEL ISTEK VE OZELLIKLER
8.1.1 KKD.kaynak¢1 ayakkabilar lacivert vidala yanmaz 6zellikli olacaktir. KKD kaynakei
ayakkabinin'model ve tasarim 6zelligi TURASAS miihiirlii numunesine uygun olacaktir.

8.1.2 Kaynakg1 ayakkabi tabani SR, HRO. ANTISTATIK SHOCK ABSORBER ézellikte olup

KAUCUK taban olacaktir.

8.1.3 Kaynaker ayakkabi dil etiketi TURASAS miihiirlii numunesindeki gibi olacaktir.
8.1.4 Kaynakgr ayakkabimin dili TURASAS miihiirlii numunesine birebir uygun lastikli
Kordrodan olacaktir. Ayrica kapak dili vanmaz 6zellikli deriden lacivert vidala olacakur,
Kapaklart cirt-cirt dikisli olacaktir.
8.1.5 Ayakkabilar kiifli, nemli, 1slak, kirli, yagli, deforme olmus ve bozuk sekilde olmayacaktir.
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8.1.6 Ayakkabilarin ayak numarasi okunakli bir sekilde tabana kaliplanmis olacaktir.

8.1.7 Bir ¢ift ayakkabinin tekleri arasinda ayak uzunlugu en ¢ok 5 mm, gamba viiksekligi ise en
¢ok 5 mm farklilik kabul edilebilecektir. Ayakkabilarin her iki teki aynt muntazamlikta ve
iscilikte imal edilmis olacak, goriintim farklhiliklar olmayacaktir.

8.1.8 Kaynakg1 ayakkabilar TS EN ISO 20345:2022+A1:2024 standardina uygun S3 PL
kategorisinde olacaktir.

8.1.9 Ayakkabilar S3 PL standardinda burun koruyucu ve ara taban koruyucu olupmetal
olmayacaktir.

8.1.10 Ayakkabilarin dil etiketlerinde iiretici firma tretim yili, model kodu, ayakkabi numarasi
ve CE isareti bulunacaktir. Ayrica ayakkabi 6zellikleri PL, SR, A, E,FO;WPA, HRO, LG, HI,
ClI, sertifika giivenlik kodlarma sahip olup etikette belirtilecektir,

8.1.11 Saya derilerinde yanik, ¢iiriik, sir¢asi ¢atlamis ispire yarasi, nokea ve ates damgali
olmayacak. Ayakkabilarin higbir yerinde kagit veya mukavva malzeme kullanilmayacak.

8.1.12 Ayakkabinin dil alti lastigi polyamid veya polyester deKulu elacak.

8.1.13 Kaynake1 ayakkabilarin ipligi yanmaz 6zellikte olacaktir.

8.1.14 Bu sartnamede belirtilmeyen hususlarda TURASAS mtihiirlii numunesi esas alinacaktir.
8.1.15 Kaynake1 ayakkabilarin her biri ayrit mukavemetli kutularda olacak. Kutular 10 ¢ift olarak
mukavemetli kolilerde ve koli {izerinde {iretici firma, dretim yili, model kodu, i¢ adedi ve
ayakkabi numarasi yazili olacak.

8.1.16 Kaynake¢1 ayakkabilarinin saya dikisleri ¢ift dikis'olacak. Dikisler paralel dikilip tist {iste
gelmemis olacak. Dikis ipliginin bittigi yerler pekistirilecek. Kopan ya da sarkan dikis iplikleri
en az lcm geriden baslayacak bu sekilde yenidendikilecektir.

8.1.17 Kaynake1 ayakkabilart S3 PL kategorisinde! taban koruyucu ve burun koruyucu
malzemeden iretilecek.

8.1.18 Kaynakg1 ayakkabilar TABANLKAYMAZ, ANTISTATIK, YAGA DIRENCLI VE SOK
EMICI 6zellikte olacaktir.

8.1.19.Kaynaker ayakkabilarin tabant LG (Merdiven Kavrama) dzellikte olacaktir.

8.1.20 KKD ayakkabilarda mostrta MEMORY FORM tekniginde tizeri kumas kaph olacak ve
tizerinde firma ismi yazili olacaktir. Yazi transfer baski ile yapilacaktir, TURSAS miihiirlii
numunesindeki olacaktir.

8.1.21. Kaynaker ayakkabilarinyan tarafinda keywest malzeme ve reflektor olacaktir.
Ayrica ayakkabiyvi rahat givmek icin arka kisminda reflektorlii kordura bulunacak.
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8.2. TEKNIK OZELLIKLER

8.2.1. Taban astarinda strobel teknolojisiyle KEVLAR ara taban (JUT) kullanilacaktir:

8.2.2. Ayakkabilarin dikis iplikleri polyemid ve polyester olacaktr. (TS 4739 veya TS 1700).
Ayrica bu iplerin kopma mukavemeti en az 30 N olacaktir. (TS EN [SO 2062). Yanmaz ip
kullanilacak.

8.2.3. Kaynakg1 ayakkabilarin taban deseni kaymaya direngli olacaktir.

TABLO-1/KAYNAKCI AYAKKABI SAYA DERI OZELLIKLERT

OZELLIKLERI ISTENILEN DEGERLER DENEY METODU

Saya derisi Lacivert ve Koyu Mavi Deri yiizeyinde biyiitegle
Yanmaz deri tespit veva literatiire uygun
Yarma deri olmayacak metot

Saya deri boyasi Derilerin tamami dolap boyali | Deri kesitinden biiyiitegle
Olacak. tespit

Deri kalinhig Derilerin tamami TSEN ISO 2589

Saya deri kisnu 1.8mm-2mm arasi olacak FS EN ISO 2589

Kopma mukavemeti En az 15 N/mm3 TS EN ISO 3376

Kopma aninda uzama En az %40 TS EN ISO 3376

Yirtilma mukavemeti Enaz 120 N TS EN ISO 3377-2

Su niifuziyeti 0.2'den fazla olmamali TS EN ISO 20344/201 1

Su apsorbisyonu En ¢ok %30 TS EN ISO 20344/201 1

Fleksibilite 100.000 devir'sonunda TS EN ISO 5402-1
derinin sir¢a kisminda
catlama olmayacak

Saya derisinin suda ¢6ziinen | Enaz 3 TS EN ISO 4045

maddelerinin PH degerleri

Saya krom VI Krom VIsmiktar: 3,0 mg/kg'yi | TS EN [SO 17075
asmamalidir

TABLO-2/KAYNAKCIAYAKKABI SAYA IC ASTAR OZELLIKLERI

OZELLIKLER ISTENILEN DEGER DENEY METODU
Dil lastigi Airfile + water jet kumas Literatiire uygun
Malzeme Polyamid ve polyester olacak | TS 4739
Metrekare agirhig En az 260 g/m?2 olacak TS 251
Yirtilma mukavemeti En boy yénlerinden en az 30 | TS EN ISO 13937-4

N
Astarin ylizey agimmasi Astarm ayakla temas eden TS EN 530 (ocak -2011

viizeyinde en az 50.000 kuru | Metot -2)
devir ve en az 12.800 yas
devir stirttinme sonunda
hesapl bir delik meydana
gelmeyecek.
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TABLO/3 KAYNAKCI AYAKKABI TABAN OZELLIKLERI TABLOSU

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER DENEY METORU
Yogunluk 0,3-0.8gr/cm3 TSISO 2781:2015
Ara katman PU 1,0-1,25gr/em3-1,50-2,00gr/m3

Dis katman KAUCUK 1,50-2,00gr/cm3

Ayakkabilari taban montaji

Cift yogunluklu enjeksiyon
metoduyla imal edecektir

Literatlitesuygun model

Fuel-oil’e dayanim/Fuel oil’e
direng

Hacim artisi en ¢ok %12

TS EN ISO 20344

Asinma miktari (dis katman)

En ¢ok 140 mm3

1S EN ISO 20344

Yirtilma mukavemeti (dis
katman)

En az 10kN/m

TS ENISO 20344

Antistatiklik

Direnci en az 100k ve en ¢ok
1000M

TS EN ISO 20344

Topuk bélgesi enerji En az 20; TS EN ISO 20344
absorpsiyonu

Biikiilme dayanimi/Biikiilme | 30.000 devirde kesik biiytimesi TS EN ISO 20344
direnci 2mm olarak agilmigvarik-en fazla

4mm daha ilerleyebilecektir. (‘Test
saya ve taban astar1 tabandan
ayrildiktan sonra vé'monte ilaci
temizlendikten sonra
yapilacaktir.)

Saya alt taban ayrilma
mukavemesi

En az 4N/mm
Yirtillmaolursa en az 3N/mm

TS EN ISO 20344

Taban katlart arasindaki
ayrilma mukavemesi

Enaz 4N/inmm
Yirtilma olursa en az 3N/mm

TS ENISO 20344

Darbe testi

Burun koruyucu kisimlar 200 -
+d(Kiytizartikekskidort) joule
darbe uygulandiginda burun
koruyucusu altindaki agikhik TS
EN ISO 20345 ¢izelgedeki gibi
olacaktir

TS EN ISO 12568

Batma testi

Enaz 1100N

TS EN ISO 20344

Dis katman sertlik

65+-10(altmisbesartikeksion)
shore A

TS EN ISO 868

Dis katman malzemesi

Termoplastik poliireten ve
poliireten kauguk

Literatiire uygun metot

9. KKD KAYNAKCI BOT

9.1. GENEL ISTEK VE OZELLIKLER
9.1.1 KKD kaynaker bot lacivert vidala deri vanmaz 6zellikli ve su gecirmez deri olacak. KKD
kaynaker botlarin model ve tasarim 6zelligi TURASAS miihiirlii numunesine uygun olacaktir.
9.1.2 Kaynakg1 bot tabani SR, A, E, FO, WPA, HRO, LG. HI, CI ézellikte olup KAUCUK

taban olacaktir.

9.1.3 Kaynakg1 bot dil etiketi TURASAS miihiirlit numunesindeki gibi olacaktir.
9.1.4 Kaynakg1 botun dili emitasyon lastikli kordura olacaktir. Ayrica kapak dili yanmaz 6zellikli

deriden lacivert vidala olacaktir. Kapaklar cirt-cirt dikisli olacaktir.
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9.1.5 Botlar kiiflti, nemli, 1slak, kirli yagli, deforme olmus ve bozuk sekilde olmayacaktur.

9.1.6 Botlarm ayak numarasi okunaklh bir sekilde tabana kaliplanmis olacaktir.

9.1.7 Bir ¢ift botun tekleri arasinda ayak uzunlugu en ¢ok 5mm, gamba yiiksekligindeiseen ¢ok
Smm farkhlik kabul edilebilecek. Botlarin her iki teki ayni muntazamlikta ve is¢ilikte imal
edilmis olacak, gortinim farkliliklart olmayacaktir.

9.1.8 Kaynakgt botlar TS EN ISO 20345:2022+A1:2024 standardina uygun S3.PL Kategorisinde
olacaktur.

9.1.9 Botlar S3 PL standardinda burun koruyucu ve taban koruyucu olup metal olmayacaktr.
9.1.10 Botlarin dil etiketlerinde tiretici firma, tiretim yili, model kodu, bot numarasi ve CE ile
taban ézelliklerinden SR, A, E, FO, WPA, HRO, HI, CI sertifika giivenlik kodlarma sahip
olacak ve metal olmadigi belirtilecektir.

9.1.11 Botlarin saya derilerinde yanik, ¢lirtik, sir¢asi ¢atlamis ispire yarasi, nokra ve ates dampali
olmayacak. Botlarin hi¢bir yerinde kagit ve mukavva malzeme kullanilmayacaktir.

9.1.12 Botlarin dil alt1 lastigi polyamid veya polyester dokuluolacak:.

9.1.13 Kaynake1 botlarim ipligi yanmaz 6zellikte olacaktir,

9.1.14 Bu sartnamede belirtilmeyen hususlarda TURASAS miihiirlii numunesi esas alinacak.
9.1.15 Kaynake1 botlarin her biri ayrt mukavemetli kutulardaolacak. Kutularda 10 ¢ift olarak
mukavemetli kolilerde ve koli tizerinde tiretici firma dretim vili, model kodu, is adedi ve
ayakkabi numarasi yazili olacaktir.

9.1.16 Kaynake1 botlarin saya dikisleri ¢ift dikis olacak’ Dikisler paralel dikilip (st {iste
gelmemis olacak. Dikis ipliginin bittigi yerler pekistirilecek. Kopan ya da sarkan dikis iplikleri
en az lem geriden baslayacak bu sekilde yeniden'dikilecektir.

9.1.17 Kaynakg1 botlar S3 PL kategorisinde, taban koruyucu ve burun koruyucu malzemeden
tiretilecek.

9.1.18 Kaynake1 botlar TABANI KAYMAZ, ANTISTATIK, YAGA DIRENCLI VE SOK
EMICI 6zellikte olacaktir.

9.1.19 Kaynake1 botlarin tabani LG (Merdiven Kavrama) 6zellikte olacaktir.

9.1.20 Kaynakg1 botlar mostra MEMORY FORM tekniginde tizeri kumas kapl olacaktir.
TURASAS miihiirlii numunesindeki gibi olacaktir.

9.1.21 Kaynaket botlarin yan taralinda keywest malzeme ve reflektor olacaktir. Ayrica botu rahat
giymek i¢in arka kismindareflektorlii kordura bulunacak.

9.2 TEKNIK OZELLIKLER

9.2.1 Taban astarinda strebel teknolojisivle KEVLAR ara taban (JUT) kullanilacaktur.

9.2.2 Botlarin dikig-iplikleri polyemid ve polyester olacaktir. (TS 4739 veya TS 1700). Ayrica bu
iplerin kopma mukavemeti en az 30 N olacaktir. (TS EN ISO 2062). Yanmaz ip kullanilacak.
9.2.3 Kaynakei botlarin taban deseni kaymaya direncli olacakur.

TABLO-1/KAYNAKCI BOTU SAYA IC ASTAR OZELLIKLERI

OZELLIKLER ISTENILEN DEGER DENEY METODU

Dil lastigi Airfile + water jet kumas Literatiire uygun

Malzeme Polyamid ve polyester olacak | TS 4739

Metrekare agirlig En az 260 g/m2 olacak TS 251

Yirtilma mukavemeti En boy yonlerinden en az 30 | TS EN ISO 13937-4
N

Astarin ylizey asinmast Astarin ayakla temas eden TS EN 530 (ocak2011 Metot-
viizeyinde en az 50.000 kuru | 2)

Turkiye Rayli Sistem Araglar) Sanayj Sayfa 25/ 37

Copyrigl Tom hakdgfrsakIfhr. Dokiganin vevaNigeriklerinin ¢hgalulmasi, dagiilmast ve kullanmu TURASAS in vazil onavt olmadan
vapilangi@z. Bu durumu ihlal edenler. whylecek her turtidearardan sorumlu olacaklardir.



7 KALEM GiYiM MALZEMESININ BEDEN TESPITI
YAPILARAK iMALATI iMALATTAN SONRA

TURASAS

DAGITILMASI iSi
TEKNIK SARTNAMESI

TS No  :TS-D44,0199
Rev. No : D 4937
Rev. Tarihi :28/09/2026

devir ve en az 12.800 yas
devir siirtiinme sonunda
hesapl bir delik meydana
gelmeyecek.

TABLO/2 KAYNAKCI BOT TABAN OZELLIKLERI TABLOSU

OZELLIKLER

ISTENILEN DEGERLER

DENEY METODU

Yogunluk

Ara katman PU
Dis katman KAUCUK

0,3-0,8gr/cm3
1,0-1,25gr/cm3-1,50-2,00gr/m3
1,50-2,00gr/cm3

TS ISO,2781:2015

Ayakkabilarin taban montaji

Cift yogunluklu enjeksiyon
metoduyla imal edecektir

Literatiire uygun model

Fuel-oil’e dayamim/Fuel oil’e
direng

Hacim artisi en ¢ok %12

TS EN ISO 20344

Asinma miktari (dis katman)

En ¢ok 140 mm3

1S EN ISO 20344

Yirtilma mukavemeti (dis
katman)

L'n az 10kN/m

TS ENISO 20344

Antistatiklik

Direnci en az 100k ¢ en ¢ok
1000M

TS EN [SO 20344

Topuk bélgesi enerji
absorpsiyonu

En az 20j

TS EN ISO 20344

Biikiilme dayanmi/Biikiilme
direnci

30.000 devirde kesik biyiimesi
2mm olarak agilmis yarik en fazla
4mm daha ilerleyebilecektir. (Test
saya ve taban astari tabandan
ayrldiktan sonra ve monte ilaci
temizlendikten sonra
yapilacaktir.)

TS EN ISO 20344

ayrilma mukavemesi

Saya alt taban ayrilma Enaz 4N/mm TS EN ISO 20344
mukavemesi Yirtilma olursa en az 3N/mm
Taban katlar1 arasindaki En az 4N/mm TS EN ISO 20344

Yirtilma olursa en az 3N/mm

Darbe testi

Burun koruyucu kisimlar 200 -
+d(ikiyiizartikekskidort) joule
darbe uygulandiginda burun
koruyucusu altindaki agiklik TS
EN ISO 20345 ¢izelgedeki gibi
olacaktir

TS EN ISO 12568

Batma testi

Enaz 100N

TS EN ISO 20344

Dis katmamsertlik

65+-10(altnigbesartikeksion)
shore A

TS EN ISO 868

Dig katman malzemesi

Termoplastik poliireten ve
poliireten kauguk

Literatiire uygun metot

Tlrkiye Rayh Sistem Araclari Sanayi ef
ohikl
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TABLO-3/KAYNAKCI BOTU SAYA DERI OZELLIKLERI

OZELLIKLERI

ISTENILEN DEGERLER

DENEY METODU

Saya derisi

Vidala lacivert
Yanmaz deri
Yarma deri olmayacak

Deri yiizeyinde biiytitecle
tespit veya literatiire yygun
metot

Saya deri boyasi

Derilerin tamami dolap boyali
olacak

Deri kesitinden
biiylitegle tespit

Deri kalinhgi

Derilerin tamami

TS EN ISO 2589

Saya deri kismi

1.8mm-2mm arasi olacak

TS EN ISO 2589

Kopma mukavemeti

En az 15 N/mm3

TS ENISO 3376

Kopma aninda uzama

En az %40

TF KN 8O 3376

Yirtilma mukavemeti

Enaz 120 N

TS ENISO 3377-2

Su niifuziyeti

0,2 den fazla olmamali

TS EN ISO 20344/ 2011

Su apsorbisyonu

En ¢ok %30

TS EN ISO 20344/ 2011

Ileksibilite

100.000 devir sonunda
derinin sirga kisminda
¢atlama olmayacak

TS EN ISO 5402-1

Saya derisinin suda ¢6ziinen
maddelerinin PH degerleri

Enaz 3

TS EN ISO 4045

Saya krom VI

Krom VI miktar1 3,0 mg/kg'yi
asmamahdir

TS EN ISO 17075

10. KKD AYAKKABI, KKD BOT;KKD KAYNAKCI AYAKKABI VE KKD

KAYNAKCI BOT

10.1.GOZ MUAYENESI iICINNUMUNE ALMA

MUAYENE ARZ OLUNAN
PARTI BUYUKLUGU(CLEFT)

NUMUNE OLARAK
ALINACAK MIKTAR(CIFT)

2000’e kadar 15
2000 — 5000 35
5000 - 20000 50
20.000 tsti 100

10.2. LABORATUYAR ICIN NUMUNE ALMA

MUAYENE ARZ OLUNAN PARTI

NUMUNE OLARAK ALINACAK

BUYUKLUGU(CIFT) MIK TAR(CIFT)
2000 *e¢'kadar 2

2000~ 5000 3

5000 —20000 10

20000 iistii 15

10.3. Numune almak i¢in gerekli personel ve malzeme tirma tarafindan muayene esnasinda hazir
bulunduracak. Muayene i¢in numune olarak alinmak sureti ile eksilen miktar firma tarafindan
tamamlanacaktir. Muayene esnasinda bozulan ambalajlarm kapatilmasi firma tarafindan

yapilacaktir.

Tirkiye R
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10.4. Alinan numuneler 6l¢ti, deri, kumas ve yardimer malzeme ile dikis ézellikleri, model
ozellikleri, bayrak. logo, yazi ve etiketlerin sartnameye uygunlugu kontrol edilerek:kiigiik-
biytik-kritik hatalar olarak degerlendirmeye tabi tutulacaktir.

10.5. Uriinlerin muayenesi normal giin 1s13inda veya benzeri suni 1sik altinda madde 11°de
belirtilen goriilebilecek hatalar yoniinden tek tek gozden gegirilerek, degerlere uygunlugu kontrol
edilecek hatalar i¢in kritik, biiylik ve toplam (biiyiik + kiigiik) hatalarin ¢izelgelerinde belirtildigi
kadar veya daha az ise {liretim partisi kabul edilecektir. Madde 11 haricinde goriilen denetgi
tarafindan karsilasilan hatalardan hatalarda ihalede sunulan alinma esas numune dikkate

alinacaktir.
11. Goriiniis muayenesinde kullamlacak Kkritik, biiyiik ve kiiciik hatalar asagidaki gibidir.
MUAYENE HATA TANIMI | KRITIK BUYUK KUCUK
SAYA Yanik bolgesi X
bulunmasi
SAYA Crik bolgesi X
bulunmasi
SAYA Sir¢ast ¢atlanms | X
bélgesi
bulunmasi
SAYA ispire yarali X
bolgesi
bulunmasi
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Nokrali bolgesi
bulunmasi

Ates damgali
bélgesi
bulunmasi

Dikisler

En az 2 dikis
adim
uzunlugunda
dikilmemis
dikis yerinin
bulunmasi

Dikisler

Dikis ipligi
uclarinin
temizlenmemis
olmasi

Dikisler

Uriin dilis
yerleri disinda
igne delikleri
bulunmasi

Kapsiil, hal
kanca

ka

Iyi
tutturulmamis
kapsiil, halka
veya kanca
bulunmas!

kanca

Kapsiil, halka

Diizgiin bir sira
halinde
olmamalarn

Kapsiil, hal
kanca

ka

Herhangi bir
kapsiil, halka,
kancada keskin
kenar ve capak
bulunmasi

Kapsiil, hal
kanca

ka

Kapsfil, halka
veya Kancanin
diizgtin
boyanmamis
veya pash
olmasi

Kapsiil, hal
kanca

ka

Delik aralarinda
fark
edilebilecek
sekilde farkl
boyutta olmasi

Taban okee

Tabanda
herhangi bir
kesik veva
yirtik
bulunmamasi

PATght © T
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Dil

Dilin sayaya
montesinde
kayik, potluk
veya kagik
olmamast

X

Genel

Uriinde
herhangi bir
kesik, delik,
catlak, yrtik
bulunmasi

Genel

Uriinde
herhangi bir kir.
yabanci madde
bulunmasti

Genel

Uriinde taban-
saya arasi tam
yapismamis
olmasi ve
birlesme
olmadan
bélgerin
bulunmasi

Genel

Uriin sayinin
taban kenarinda
Zimpara
izlerinin 2mm
eninden fazla
olmasi

Genel

Uriin el ile
temas ettiginde
ele boya
¢ctkmast

Genel

Normal tirtin
icindefena bir
koku<bulunmasi

Genel

Urtinde kiif
bulunmasi

X

Genel

Urlinde
deformasyon
bulunmasi

Genel

Uriin tabaninda
3mm’den biiviik
hava kabarcigi
bulunmast

Diger

X

I'l.1. Biiyiik ve toplam (biiyiik+ kiigiik) hatalarin muayenesi icin numune. kritik hatalarin
muayenesi i¢in ayrilan kolilerin tizerinde sondajlama usulii yapilacak ve miimkiin oldugu kadar
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TURASAS

¢ok koliden numune alinmasi esas alinacaktir. Muayeneye arz olan grubun biiyiikliigiine gére
aliacak numune miktar: ve bu numunelerden kabul edilebilir biiyiik ve toplam hata sayilarum
madde 12 den belirtildigi gibi olacaktir.

Muayene ve kabul islemleri i¢in alinan ve analiz i¢in ve renkten kag¢ adet {iriin temin édilecegini
idare belirleyecektir. Her bir {irlin ayri ayri jelatin poset icinde idareye teslim edilecektir. Bahse
konu isin yapilabilmesi i¢in gerekli tiim is ve islemler (iiriinlerin temininden idareye-teslimine
kadar olan tiim is ve islemler)yiiklenici tarafindan yapilacak olup bu is ve islemlerin gerektirdigi
ttim giderler (iirlin temini, baski, paketleme, naklive, hammaliye, vs...) yiiklenici tarafindan
karsilanacaktir.

12. Kabul edilebilir kritik hata ve bityiik hatalar.

Muayene arz Numune olarak | Kabul edilebilir | Kabul edilebilir | Kabul edilebilir

olunan parti alinacak kritik hata en biiytik hata toplam hata

bliytiklugi miktar(¢ift) ¢ok sayist(en gok) | sayisi(biiyiik
+kiiclik) (en
cok)

2000’e kadar 50 3 o, 10

2000 -3000 80 3 S 15

3000-5000 125 3 5 15

5000 - 10.000 | 200 3 7 20

10.001 —35.000 | 315 3 10 25

35.001 — iistii 435 4 15 30

13. AMBALAJLAMA VE ETIKETLEME

13.1 Her bir ¢ift ayak giyecegi deforme olimasim 6nlemeye yeterli biiyiikliikteki bir kutuya
koyulacaktir. Bir ¢ift ayak giyecegini ihtiva eden bu kutularda 10 adedi ticari teamiillere uygun
mukavva kutuya konulacaktir,

13.2 Mukavva kutular ¢ift oluklu olup. kalinligi en az Smm olacaktir i¢ koli tek dalga, i¢ ve dis
kagit gramajlari en az 105 g olacaktir:

13.3 Her bir kutu tizerinde asagidaki bilgileri okunakli, silinmeyecek ve bozulmayacak bir
sekilde yazilmis olacaktir.

* TURASAS Genel Miidiie]iigii

* Uriin numarast

* Imalat Tarihi

13.4 Her bir ayak givecegi ihtiva eden kutu igerisinde kullanma kilavuzu ve bakim talimati
konulacaktir.

13.5 Ambalajlama standartlara uygun olmahdir.

14.YASAKLI'BOYAR MADDE LISTESI

-YasaklrAzo Boyarmaddeler

(Indirgen sartlarda boyarmaddelerden agiga cikabilecek yasakli aril aminler)
-MAKIII Kategori |

Benzidine

4=Chlor-otoluidine(4-Chlor-2-methvlaniline)

2-Naphtylamine

4=Aminobiphenyl(Biphenyl-4-ylamine)

-MAK II Kategori II

o-Tolidine(3.3-Dimethylbenzidine)
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o-Diansidine(3,3-Dimethoxybenzidine)
3.3-Dichlorobenzidine

4-Chloroaniline
o-Toluidine(2-Methylaniline)
o-Aminoazotoluene
2-Amino-4-nitrotoluene
2.4-Diaminotoluene

4,4-Diaminoanisole (4-Methoxy-1,3-phenylenediamine)
4.4- Diaminobiphenylmethane
4.4-Diamino-3,3-dimethylbiphenylmethane
4.4-Diamino-3.3-dichlorobiphenylmethane
4.4-Diaminobiphenylether
4.4-Diaminobiphenylsulfida
2,4.5-Trimethylaniline
p-Cresidine(2-Methoxy- 5-methylaniline)
o-Anisidine(2-Methoxyaniline)

2.4- Xylidine

2.6-Xylidine

4-Aminoazobenzene

-KANSEROJEN BOYARMADDELER
C.1. Disperse Blue 1

C.1. Disperse Orange 11

C.1. Disperse Yellow 3

-ALERJIK BOYARMADDELER

C.1. Disperse Blue 1

. Disperse Blue 3

. Disperse Blue 7

. Disperse Blue26

. Disperse Blue 35

. Disperse Blue 102

. Disperse Blue 106

. Disperse Blue 124

. Disperse Brown 1

. Disperse Orange |

. Disperse Orange 3

. Disperse Orange 76 =

. Disperse Red 1

OO0 000nn

15. ETIKETLEME VE PAKETLEME KKD MONT, KKD YAGMURLUK VE KKD
IKAZ YELEGI

158.1.1. Tiim givim malzemelerinde viiklenici firma adi. beden 6l¢tisti, tretim yilt ve kumas
oranlari bilgileri yazil olan bir etiket igten dikilmis olacaktir.

15.1.2. Tiim givim malzemelerinde bu bilgileri igeren etiket. tirtinlere igten dikilmis halde
bulunacaktir.

15.1.3. Etiket boyutlart en az 3x5 cm olup. bilgiler okunabilir biiytikltik ve sekilde olmalidir.
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15.1.4. Belirtilen dlgtilere gore yapilan beden etiketlerinin herhangi bir tiriinde~yanlhs
oldugu sonradan tespit edildiginde s6z konusu driinler garanti kapsaminda. yiklenici
tarafindan degistirilecektir.

15.1.5. CE Belgesi sunulacak olan giyim malzemelerinde; CE isareti bulunan bir etiket
giyim malzemesine igten dikilmis olacaktir. CE etiketi iizerinde {iriine ait bilgiler dogru ve
tam olarak yer alacaktir. Ayrica CE etiketinin Gzerinde {riiniin adi, diretiny yih, beden
numarasi firma adi, CE model kod numarasi dogru ve okunakli bir sekilde yazilmig olacaktir.

15.2. PAKETLEME

15.2.1. Paketleme esnasinda {riinler kirlenmemeli, deforme olmamali ve katlamasi
diizglin yapilmalidir.

15.2.2, Her posetin {izerinde iriiniin adi ve beden numarasini belirten yapiskan etiket
bulunacaktir. Standart beden tiriinler igin poset tistii etiketine STD yazilabilir.

15.2.3. Tek tek posetlenen uygun sayida liriin < ezilmeyecek sekilde kolilere
yerlestirilecektir.

15.2.4. Kullanilan koliler ¢ift oluklu olup kalinhgi en az 5 mm olacak, acilmayacak
sekilde vapistirillmis ve/veya ¢emberlenmis olacaktir, _Koli ebadi 60*40%40 orta boy koli
olacaktir.

15.2.5. Her kolide tek model. tek beden iiriin.olmalidir. Son koliler kirik asorti seklinde
olabilir.

15.2.6. Tiim kolilerin iistiine asagidaki™ bilgilerin yer aldigi A4 boyutunda etiket
yapilacaktir.

a)TURASAS Kurum adi,

b) Imalatgt firmanin ticaret unvani kisa adi’ve adresi,
¢)Beden numarasi.

d)Urtin adedi,

e)lmalat tarihi.

f)YMalin cinsi. S6zlesme tarihi ve.no.su

13.2.7 Dagitim esuasinda her bir personele hak edisi olan triinler TEK BIR KOLIDE
tizerinde personelin adi, soyadi. sicil numarasi, tinvam ve kisim sefligi yazilarak yine her bir
personele kurum tarafindan atanan refakatei esliginde imza karsihginda teslim edilecektir.

16. NUMUNE AELMA PLANI
16.1. Urlinlerin muayenesi i¢in numune alma plani asagidaki gibi olup muayenede sarf
edilecek malzemeler firma tarafindan karsilanacaktir.

Parti Buyiikligii Muayeneler i¢in alinacak Deneyler
icin alinacak
(Elbise) Numune miktar Numune miktar
2000 *¢ kadar 15 2
2000-3000 25 3
3000-5000 35 4
5000-10.000 50 5
10000 ve iizeri 7 10
Tlrkiye Rayh Sisteriy Araclari Sanayi A<S. “\ Sayfa 33 /37
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16.1.Goriiniis muayenesinde kullamilacak kritik, biiyiik ve kiiciik hatalar asagidaki

gibidir.

TANIMI

BUYUK

KUCUK

KRITIK

Kesik, delik, yirtik, patlak ve kolayca goriilebilen iplik kagiklart,

kumas hatalarinin bulunmasi

Herhangi bir yagli, kirli, lekeli yerlerin bulunmasi

Her hangi bir pargasinin veya logolarin eksik, farkli veya egik
olmasi vanhs yerde bulunmasi, kanat farkinin olmasi

Dikis u¢larinin belirtildigi gibi pekistirilmemis olmasi

Dikis biiztilmesi. Dikis donmesi gibi gortintimii bozan dikis
hatalar1 olmasi

Dikis ayarsizhigindan dikisin zincir yapmasi

Kesilmemis (temizlenmemis) ve sarkan dikis ipligi veya kumas
ipligi uclar: bulunmasi

Simetrik pargalarin doku yonii bakimindan gozii rahatsiz edecek
sekilde es durumda dikilmemis olmasi

Herhangi bir yerde normalden kolayca fark edilebilecekwe
goriiniim diizglinltiglinti bozacak 6l¢tide dikis yigilmasrolmasi
ve dikis atlamasi

Boyama hatasi nedeniyle dalgali farkli tondaki bolgelerin
bulunmast

Diigmelerin kirik olmasi ve fermuar dislerinin bozuk olmasi

Etiketin eksik olmasi ve gereken bilgilerin yazilmamis olmasi

e

16.2.Kabule ve redde esas‘hata miktarlari asagidaki gibidir.

& Kabul Kabul Kabul Edilebilir
Muayeneye Arz Olunan | Olarak Ed.] l.e_blm Ec,l,ll?_b'll”l Toplal‘n
P A ) Kritik Hata Bliyiik Hata Hata Sayisi
Parti Biiytikltgii (Adet)~pAlhnacak o e T
Miktar (Adet) Sayist (En 5{1),’151 & (Buyuk Kigiik)
Cok) (En Cok) (En Cok)
2000 ¢ kadar 15 3 5 15
2000-3000 25 4 7 20
3000 - 5000 35 5 7 25
5000 -10.000 50 5 10 30
10.001-35000 100 7 14 30

17. Seri imalata Gegis ve Beden Tespiti Yapilarak Dagitimin Yapilma Siireci
17.14 " Tiirkiye genelinde Idare tarafindan belirtilen Bolge Midiirliiklerindeki Madde 2.1. de
belirtilen giyim malzemeleri personelin beden tespiti yapilarak alinacak, Beden tespit siirecinden
sonra: teknik sartnameye uygun olarak giyim malzemelerinin {iretimi yapilacaktir.
17.2¢" TURASAS Genel Midiirliigii tarafindan kesin kabulii yapilan giyim malzemeleri.
dagitim igin yiikleniciye tutanak ile teslim edilecektir. Giyim malzemeleri muayene ve kabul
isleminden sonra firma tarafindan idareye verilen ve tim bolgelere gonderilen dagitim
programindaki tarihlerde hak eden her bir personele imza karsihginda teslim edilecektir. Dagitim
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sirasinda izin ve hastalik sebebiyle gorevi basinda bulunmayan hak sahibinin giyim malzemesi
isyeri amirleri tarafindan imza karsih@ teslim almacaktir. Oliim nakil ve emekliliK sebebiyle
giyim hakkini kaybeden personele ait giyim malzemeleri ise bdélgelerde bulunian “stok ve
malzeme seflikleri depolarina teslim edilecektir. Hastalik, izin gibi sebepler_disinda giyim
malzemelerinin bizzat hakedisi olan personel tarafindan teslim alinmasi esastir.

17.3. Madde 2.1. de belirtilen giyim malzemeleri; S6zlesme imzalandiktan 1. (bir)takvim giini
sonra yiiklenici firma idare tarafindan belirtilen bolgelerde ¢alisan personelin beden tespitini
vapacagi tarihleri iceren tabloyu teknik sartnameye uygun olarak idareye sunacaktir. Idareye
tespit programimin sunulmasindan sonra 1 (bir) takvim giinii i¢erisinde idarenin yazih talimat
vermesiyle beden tespitine baslanabilecektir. Idarenin yazili onayiSonrasinda 5 (bes) takvim
glinli iginde her bir personelden imza karsih@inda tek tek beden tespiti, yiiklenici firma
tarafindan alinacaktir. Beden tespiti tamamlandiktan sonra 25 (yirmibes) takvim giinii i¢inde
malzemelerin tiretimi tamamlanacaktir. Sézlesme imzalandikian sonra toplam 32 (otuz iki)
takvim giinii i¢inde Giyim malzemelerinin timii tek parti halinde yiiklenici firmanin deposunda
muayene ve kabul islemleri yapilmak iizere Idareye teslim edilmis olacaktir. Muayene ve Kabul
islemlerinin tamamlanmasindan sonra 5 (bes) takvim giintivi¢inde dagitim plant olusturulup
idareye sunulacak e idarenin yazili talimatiyla dagitima baslanacaktir. Giyecek malzemelerinin
teslimi 7 (yedi) takvim giinti i¢inde her bir personele imza karsiliginda yapilacaktir, Gerek beden
tespitine baslanmasi gerekse dagitima baslanabilmesi“igin Idarenin yazili talimatinda gegecek
stireler teslim siiresine dahil degildir.

17.4. Teslim esnasmda personelin beden §lglileri” uyumsuzlugu veya malzemedeki imalat
hatalarina iliskin  hata-eksiklik-kusur tespitiv,_halinde, eksiklik ve kusur malzemenin
kullanilmasina engel teskil edecek nitelikte ise personel tarafindan giyim malzemesindeki kusur
ve eksikligi belirtecek sekilde tutanak tuttlarak giyecek malzemesi kabul edilmeyecektir.
Dagitimi yapilan giyim malzemelerinin ilgili personele uymamasi durumunda ise giyim
malzemesi Bolge Mudirliiklering, teslim edilerek  bu midirlikler kanaliyla degisimi
saglanacaktir. Degigim, firmasi taralindan 20 (yirmi) is giinii i¢inde licretsiz olarak yenisi ile
yapilacaktir.

17.5. Giyim esyalarina ait_odemenin vapilmasi asamasinda firmanin sozlesme miktari
tizerinden faturalandirmasinm /saghkli yapilabilmesi icin TURASAS ve firma elemaninin
misterek imzah teslim tutanaklart (hangi beden no.sundan kag ¢ift /adet givim esyasi alindigini
gosteren) ilgili Bolge Miidurliiklerince ve Genel Miidirliik tarafindan muhafaza edilecektir.
Dagitim islemleri tamamlandiktan sonra ilgili dagitim yapilan is verleri tarafindan hangi giyim
esyasindan kag¢ adet” dagitildigini idareye resmi yazi ile 3 takvim giinli i¢inde bildirecektir.
Bildiri sonras faturalanduma islemi gergeklesecektir.

18. Kalite Kontrol Siireci

18.1. Yiiklenici beden tespitini bitirdikten sonraki 3 (li¢) takvim gilinii i¢inde teknik sartnameye
ve TURASAS miihiirlii numunelerine uygun olarak imal edecegi:

- 2 adet KKD MONT

- 2 adet KKD YAGMURLUK

- 2 adet KKD IKAZ YELEGI

- 2¢ift KKD AYAKKABI

“2¢ift KKD BOT

- 2Z¢ift KKD KAYNAKCI AYAKKABI

=2 ¢ift KKD KAYNAKCI BOT

Sézlesme numunesini Idare tarafindan hazirlanacak tutanak ile imza karsihgi bedelsiz olarak
teslim edecektir.
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18.2.Numunelerin iretime uygun bulunmast halinde; numuneler idarece miihiirleneeek wve
sozlesme konusu giyim egyalarmin kabulii bu sahit numunelere gore yapilacaktit. Bu sahit
numunelerden 17er (bir) adet numunesi de yiikleniciye geri teslim edilecektir
18.3. Numunelerin iiretime uygun bulunmamasi halinde; yiiklenici ilave 5 “takvim giinii
icerisinde, aksakliklart giderilmis, istenen diizeltmeler yapilmis sekilde yeni tiretim numunelerini
bedelsiz olarak idareye tutanak ile imza karsilig1 teslim edecektir, [kinci defa teslim edilen bu
sahit numunelerin yapilacak g6z muayenesi ve kontrolii sonucunda uygun bulunmast halinde
idare tarafindan sahit numuneler miihiirlenecek ve sézlesme konusu elbiselerin kabulii bu sahit
numunelere gore yapilacaktir.
18.4. Bu sahit numunelerden 1’er (bir) tanesi de yiikleniciye teslim-edilecektir. Ikinci defa
verilen numunelerin de yukarida agiklanan g6z muayenesi ve kontroliinde aykirt bulunmasi
halinde ise numuneler reddedilecek ve yiikleniciye ti¢lincii bir ‘hak verilmeyerek stézlesmenin
fesih hiiktimleri uygulanacaktir. (Personel 6l¢iilerinin alinmasma miiteakip 3 (li¢) takvim
giintinde firmanin imal edecegi 2 adet/takim giyim malzemelerinin idarece yapilacak muayene
ve kontrol sonucu onaylanmasinda gegen siireler imalat stiresi olan 25 takvim giintine dahil
olacaktir.)
18.5. Muayene masraflart ve muayene i¢in kullanilan numuneler yiiklenici firmaca
karsilanacak ve muayene sirasinda bozulan ambalajlar. yiiklenici firma tarafindan eski sekline
getirilecektir.
18.6. Idare gerekli gordiigii takdirde ara denetim, yapacaktir. Imalater firma teslim edecegi
giyim esyasinin imalatina baslandigim Idareye. bildirecektir. Idarenin teskil edecedi heyet
diledigi takdirde, imalatgr firmaya gidecegi tarihi bildirmeden, imalat yerine giderek imalatta
kullamlan malzemelerden isterse numune alacak ve heyetin uygun gordiigi muayene ve
deneyleri 14.6. maddede belirtilen, herhangisbir laboratuvarda masrafi firmaya ait olmak {izere
yaptiracaktir. Imalatta kullanilan malzemelerden bu muayene ve deneylerde TURASAS miihiirlii
numunelerine ve teknik sartnameye uygun olmayanlar tespit edilirse giyvim esyasinin imalati:
tiretici, teknik sartnameye uygun/malzeme temin edinceye kadar durdurulacaktir. Uretici bu
malzemeyi temin ettikten sonrd giyim esyasiin imalatma basladigini tekrar TURASAS a
bildirecek ve imalat sirasinda muayene tekrarlanacaktir.
18.7.Kabulde Goriilebilecek Kusur ve Noksanhklar;
Sozlesme konusu giyim esvasimn muayene ve kabuliinde: Muayene ve Kabul Komisyonunca
giyim esyasiin  fonksiyonunu, orijinalligini biitiinligtinii  etkilemeyecek sekilde (montaj.
ambalaj, muhteviyat ‘malzemeleri, eksik ve vanlis belge/dokiiman/etiket vb.) kusur ve
noksanhiklarim tespit” edilmesi durumunda, malm kusur ve noksanliklarinin, mal muayene
yerinden ¢ikartilmadan fiziksel muayene siiresi iginde (itiraz muayenesi hari¢) giderilmesi
saglanabilir. Bu ‘siireler imalat siiresine dahil olacaktir. Idareye verilecek olan bu iiretim
numunelerininfteknik sartname ve TURASAS mihiirlii numunelerine gore, g6z muayenesi ve
kontrolti (dleti, renk, zarafet, goriints, kumas kalitesi, i¢ ve dig kumas dikim teknikleri
malzemenin uygulama seklinin tespiti ve iscilik bakimindan) yapilacak olup:
e Goz Muayenesi: Rasgele secilen numuneler teknik sartnamesi dogrultusunda gézle ve duyusal
( dokunarak, koklayarak ) tespiti miimkiin 6zellikleri yoniinden incelenir.
¢ Ol¢ii ve Kontrol Muayenesi: Rasgele secilen numuneler diizgiin bir yiizey tizerinde. milimetre
taksimatli metre veya kumpas kullanilarak teknik sartnamesi dogrultusunda boyutsal olarak
gletiliir. Teknik sartnamedeki 6zelliklerin uygunlugu tespit etmek amaciyla basit tekniklerle su
gecirmez ozelligi ve kumas ara malzeme tespiti yapilir.
° Laboratuvar Muayenesi: KKD Mont, KDD Yagmurluk. KKD ikaz Yelegi, KKD
Ayakkabi, KKD Bot. KKD Kaynakg¢ir Ayakkabi ve KKD Kaynake¢r Bot Giyim esyalarinin genel
dzellikleri ile renk. goriiniis. bigim ve is¢ilik bakimindan muayenesi Muayene ve Kabul
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Komisyonu tarafindan yapilacak olup, Teknik 6zellikleri bakimindan muayenesi_ise: tiim
masraflar1 yiliklenici firmaya ait olmak iizere. komisyonca belirlenen Kosgeb, Tiibitak ve
UNIVERSITE LABORATUVARLARI® ndan birinde test ettirilecektir. Test”Sonticlarinin
uygun ¢ikmamast durumunda yine komisyonca belirlenen ilk muayenenin_yapildig
laboratuvardan farkl yukarida belirtilen laboratuvarlardan herhangi birinde idarenin gézetimi
altinda alinan numuneler {izerinden hakem muayenesi yaptirilacaktir,

o Hakem laboratuvar tarafindan yapilan testler sonucunda uygun bulunmayan siparis
kalemine ait tirtinler kabul edilmeyecektir.

o Muayene masraflar ve kullanilan numuneler yiiklenici firma tarafindan karsilanacak ve
muayene sirasinda bozulan ambalajlar yiiklenici firma tarafindan eski haline getirilecektir.

o Laboratuvar muayenesinin uygun olmasi halinde, Yiiklenici firma tarafindan 3 (li¢ )

takvim giinii icerisinde [dareye verilen Dagitim Programi 1 (bir) takvim giinii iginde kontrol
edilip onaylanacak ve tiim teskilata ilan edilecektir. Personelin giyim malzemeleri, programda
verilen tarihlerde daha once her bir personelden imza karsilifinda beden tespiti yapilan
iiriinler yine her bir personele imza karsihiginda teslimredileecktir.

18.8. Muayene kabul isleminden sonra laboratuvar muayenesi i¢in teste gonderilen giyim
esyalarindan 1 (bir)/miktar kadar numune {izerine ‘tarih, sozlesme veya siparis mektubunun
tarihi ve no.su yazilarak numune alan hevet taratindan imzalanip, etiketlenip, miihiirlendikten
sonra sahit numune olarak Idare tarafindan saklanacaktir. lhale asamasinda teslim edilen
numune, sézlesme sonrasinda teslim edilip, uygun bulunan ve uygun bulunmayan sahit numune
ile kabul asamasinda miihiirlenen sahit numunelerin idare tarafindan saklanma siiresi resmi
olarak herhangi bir bildirimde bulunulmamasi durumunda idarede 3 (ii¢)ay kalacaktir. (Idare
tarafindan ihaleye konu giyim esyalari ile ilgili is artisi yapilmasi durumunda bu is artislarinda
astl isin laboratuvar testleri 3 ay gecerliolacaktir. Is artisina iliskin yeni bir laboratuvar testi
istenmeyecektir.)

18.9. Bu teknik sartnamede belirtilen test ve muayene metotlari referans olarak verilmis olup,
Laboratuvarlarin imkan vekabiliyetlerine gére, ilgili diger TSE muayene metotlart veya
literattirdeki diger giincel uygun metotlar kabul edilecektir.

19. Beden tespiti yapilarak imalati ve imalattan sonra dagitim yapilacak isyerleri.

e Sakarya Bélge Midurltigi

e Eskisehir Bolge Miidiirliigt

e Sivas Bolge Mudiirligii

o | TURASAS Genel Miidiirliigii
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